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COMPANIA NATIONALA DE ADMINISTRARE A

INFRASTRUCTURII RUTIERE S.A.

APROBAT

avand ca obiect

Achizitia si transportul semnalizarii verticale
necesara drumurilor nationale si autostrazilor
aflate in administrarea
C.N.A.LR. - S.A,

I. INFORMATII GENERALE

1.1. Autoritatea contractanti

Compania Nationald de Administrare a Infrastructurii Rutiere S.A.

1.2. Obiectul Caietului de Sarcini

Prezentul caiet de sarcini se referd la furnizarea i transportul semnalizirii verticale necesarid
drumurilor nationale si autostrizilor aflate in administrarea C.N.A.LLR.-S.A.utilizatd la ghidarea
optica a vehiculelor rutiere si la reglementarea sistemului de circulatie.

1.3. Termeni/ Definitii

>

;

>

indicator rutier - dispozitiv destinat semnalizirii rutiere, instalat in pozitie verticala;,
indicator fix - indicator al cirui mijloc de sustinere este incastrat in sol;

indicator mobil - indicator al cirui mijloc de sustinere este conceput astfel incit s3 aiba
stabilitate in conditiile in care este rezemat pe sol;

semnalizare verticali - semnalizare constituitd din totalitatea indicatoarelor fixe si
mobile;

substrat (panou suport) - element de constructie care serveste ca suport pentru
materialele care constituie fata indicatorului;

fata indicatorului - materiale aplicate pe substrat pentru a realiza fata indicatorului si
simbolul acestuia.
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II. SOLICITARILE AUTORITATII CONTRACTANTE
2.1. Prevederile Caietului de Sarcini

Prezentul Caiet de sarcini confine indicafii privind regulile de bazi care trebuie respectate astfel
incét potentialii ofertanfi sd elaboreze propunerea tehnici corespunzitor cu necesititile autoritagii
contractante.

Cerintele impuse prin prezentul Caiet de Sarcini sunt considerate ca minimale. In acest sens orice
oferti de bazd prezentatd, care se abate de la prevederile Caietului de Sarcini, va fi luati in
considerare, dar numai in misura in care propunerea tehnicd presupune asigurarea unui nivel
calitativ superior cerintelor minimale din Caietul de Sarcini.

Producitorul este obligat ca la cererea beneficiarului si efectueze pe cheltuiala sa, verificiri
suplimentare fafi de cele previzute in prezentul caiet de sarcini.

Producitorul este obligat si asigure adoptarea masurilor tehnologice si organizatorice care si
conduca la respectarea strictd a prevederilor prezentului cajet de sarcini.

In cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, beneficiarul va dispune
inlocuirea indicatoarelor necorespunzitoare si aplicarea masurilor previzute de contract si de
reglementrile in vigoare.

2.2. Perioada de desfiisurare a acordului-cadru

Procedura de achizifie se va realiza in temeiul unui acord - cadru cu o durat totald de 4 ani, care va
avea la baza un numar de minim 2 contracte subsecvente anuale in functie de alocirile financiare
provenite de la bugetul de stat si veniturile proprii.

2.3. Domeniu de aplicare

Prezentul caiet de sarcini se referd la execuia indicatoarelor rutiere, a dispozitivelor de sustinere si a
mijloacelor auxiliare utilizate la semnalizarea rutierd permanentd si/sau temporari pe drumuri
nationale si autostrizi, precum $i la recepiia acestora.

Acesta cuprinde clasificiri dupa dimensiuni, simboluri, forme, prescriptii tehnice, precum si alte
condijii ce trebuie indeplinite de produsele sus mentionate, in vederea utilizirii lor pentru
semnalizarea drumurilor nationale si autostrazilor.

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire §i constituie ansamblul
cerinfelor pe baza cirora se elaboreazi de fiecare ofertant propunerea tehnici.

2.4. Conditii tehnice generale

Confectionarea indicatoarelor rutiere §i calitatea acestora trebuie si corespundi prevederilor seriei
de standarde privind Siguranta circulatiei — Indicatoare rutiere (SR 1848-1,2,3/2011).

Ofertantul/producitorul indicatoarelor rutiere trebuie sa prezinte, dupi caz, pentru fiecare produs:

» acordul producdtorului foliei retroreflectorizante microprismatice — in original/copie cu
mentiunea ,conform cu originalul” - pentru toate tipurile de folie retroreflectorizantd
microprismaticd solicitate, din care sa reiasa ca producatorul va asigura tipurile de folie
retroreflectorizantd necesard pentru producerea indicatoarelor rutiere solicitate in prezenta
documentatie, conform SR EN 12899-1/2007.

» Certificat de conformitate, emis de Organismul de Certificare autorizat din care sa reiasa
indeplinirea cerinfelor SR 1848-1,2,3/2011, insotit de Declarajia de conformitate emisi de
producitor, pentru indicatoare rutiere, valabile la data depunerii ofertelor.
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> Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constan{i a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanti
emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru indicatoare rutiere, emise
de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

» Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanii a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declarafia de performanta
emisa de producitor, Agrement Tehnic European ATE si Figa Tehnici de Produs pentru tipurile de
folie retroreflectorizantd microprismaticd solicitatd, necesare pentru confectionarea indicatoarelor
rutiere, emise de institutiile abilitate i valabile la data depunerii ofertelor.

III. SOLICITARILE AUTORITAT!H CONTRACTANTE

3.1. Locul de desfasurare a activititii
Livrarea ce presupune transport si desciircare, se va realiza la urmatoarele locatii ale C.N.A.LR.:

>  sediile Sectiilor de Drumuri Nationale precumn si ale Districtelor din subordinea
Directiilor Regionale de Drumuri si Poduri, respectiv:

:'l; Subunitate C.N.A.L.R. - D.R.D.P. Bucuresti Adresa
1 Sectia de Drumuri Nationale Bucuresti Sud B-dul Iuliu Maniu 401 A, sect. 6, Bucuresti
2 Sectia de Drumuri Nationale Bucuresti Nord Sos. Chitilei. nr. 232, sect. 1, Bucuresti
3 | Sectia de Drumuri Nationale Ploiegti Str. Maramures, nr. 8, Ploiesti
4 | Sectia de Drumuri Nationale Pitesti Str. Depozitelor, nr. 14bis, Pitesti
5 | Sectia de Drumuri Nationale Targoviste Str. Rodnei, nr. 41, Targoviste
6 Sectia de Autostrizi B-dul Iuliu Maniu 401 A, sect. 6,Bucuresti
7 | Sectia de Drumuri Nationale Alexandria Str. Duniirii, nr. 1, Alexandria
8 | Sectia de Drumuri Nationale Buziu Str. Independentei, nr. 63, Buziu
Nr.
crt. | Subunitate C.N.A.LR. - D.R.D.P. Craiova Adresa
1 | Sectia de Drumuri Nationale Craiova Str. Pelendava, Nr. 29, Craiova
2 | Sectia de Drumuri Nationale Severin Str. Topolnitei, nr. 24, Drobeta Tr.-Severin
3 | Sectia de Drumuri Nationale Targu Jiu Str. Calea Severinului, nr. 213, Targu Jiu
4 | Sectia de Drumuri Nationale Vilcea Str. Calea lui Traian, nr. 15, Rdmnicu Valcea
5 | Sectia de Drumuri Nationale Slatina Str. Pitesti, nr. 187, Slatina
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ch: Subunitate C.N.A.LR. - D.R.D.P. Cluj Adresa
1 Sectia de Drumuri Nationale Alba Iulia Str. Garii nr. 2,Alba ulia
2 Sectia de Drumuri Nationale Baia Mare Str. Horea nr. 8, Baia Mare
3 Sectia de Drumuri Nationale Bistrita Str. Petru Maior nr. 1, Bistrita
4 Sectia de Drumuri Nationale Cluj Str. Dunarii nr. 24, Cluj
5 Sectia de Drumuri Nationale Oradea Str. Sucevei nr, 30,0radea
6 Sectia de Drumuri Nationale Satu Mare Str. G. Baritiu nr. 127, Satu Mare
7 | Sectia de Drumuri Nationale Zalau Str. Corneliu Coposu nr. 110,Zalau
Nr.
crt. | Subunitate C.N.A.LR. - D.R.D.P. Brasov Adresa
1 Sectia de Drumuri Nationale Brasov Str. Spicului Nr. 2, Brasov
2 Sectia de Drumuri Nationale Sibiu Str. Hipodromului nr 2B, Sibiu
3 Sectia de Drumuri Nationale Targu Mures Str. Sinaia, nr.4, Targu Mures
4 | Sectia de Drumuri Nationale Miercurea Ciuc Str. Pictor Nagy Imre nr. 77, M.Ciuc
5 | Sectia de Drumuri Nationale Sfantu Gheorghe Str. Lunca Oltuluii FN, Sf. Gheorghe
6 Sectia de Drumuri Nationale Autostrizi Sibin Siliste, Al km 66 + 420, Nod Siliste
Nr.
crt. | Subunitate C.N.A.L.R. - D.R.D.P. Iasi Adresa
1 Sectia de Drumuri Nationale Baciiu Str. Republicii nr.1, Bacdu
2 Sectia de Drumuri Nationale Béarlad Str. Tecuciului nr. 12, Barlad
3 1 Sectia de Drumuri Nationale Botosani Str. Victoriei nr.37, Botosani
Str. Ciprian Porumbescu nr, 35,
4 | Sectia de Drumuri Nationale Campulung Campulung
5 | Sectia de Drumuri Nationale Focgani Str. 1 Decembrie 1918 nr. 6, Focsani
6 | Sectia de Drumuri Nationale Galati Str. Traian nr.397, Galati
7 | Sectia de Drumuri Nationale [agi Aleea Grigore Ghica Voda nr.46, lagi
8 Sectia de Drumuri Nationale Piatra Neamt Str.Elena Cuza nr.12, Piatra Neamt
Str.Grigore Alexandru Ghica nr.12,
9 | Sectia de Drumuri Nationale Suceava Suceava
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Icqut' Subunitate C.N.A.LR. - D.R.D.P. Constanta Adresa

1 | Sectia de Drumuri Nationale Constanta Str. Alba Iulia nr. 17, Constanta

2 | Sectia de Drumuri Nationale Fetesti Str.Depoului, nr 57, Fetesti

3 | Sectia de Drumuri Nationale Cilarasi Str. Independentei, nr, 43, C&ldrasi
4 | Sectia de Drumuri Nationale Slobozia Str. Viilor nr. 63, Slobozia

5 | Sectia de Drumuri Nationale Briila Str. Grivitei nr. 205, Briila

6 | Sectia de Drumuri Nationale Tulcea str. Isaccei, nr. 123, Tulcea

7 | Sectia de Autostrizi Constanta A2, Km 193, Nod rutier A2 - DJ381

Preturile lei/ml si lei/bucatd, vor cuprinde toate cheltuielile cu livrarea, inclusiv transportul si
descdrcarea la locatiile sus-mentionate.

3.2. Cantititi

Se va asigura furnizarea indicatoarelor rutiere, a dispozitivelor de sustinere si a mijloacelor auxiliare
in conformitate cu Anexa 1.

IV. SPECIFICATII TEHNICE PENTRU TIPURI DE INDICATOARE, DISPOZITIV DE
SUSTINERE A INDICATOARELOR SI MIJLOACE AUXILIARE DE SEMNALIZARE

4.1. LOT 1 - INDICATOARE RUTIERE

4.1.1. Confectionarea indicatoarelor

Confectionarea indicatoarelor rutiere, forma, dimensiunile si calitatea acestora trebuie si fie in
conformitate cu SR 1848/2011 - Semnalizare Rutierd - Indicatoare si mijloace de semnalizare
rutierd i SR EN 12899-1/2007 - Indicatoare fixe pentru semnalizare rutiera verticald. Panouri fixe.
Indicatoarele rutiere sunt executate de citre unitd{i specializate, cu respectarea acestui caiet de
sarcini §i a prevederilor legale referitoare la calitatea acestora.

4.1.2. Clasificare. Criterii de clasificare
Indicatoarele se clasificd dupd urmétoarele criterii, in conformitate SR 1848/1 -2011:
# functionalitate;
> forma;
» dimensiuni;
» perioada de utilizare.
4.1.2.1. Din punct de vedere al functionalititii, se disting urmdtoarele categorii:
a) de avertizare,
b) dereglementare, care pot fi:

> de prioritate;

Y

de interzicere sau de restrictie;
»  de obligare.
¢} de orientare si de informare, care pot fi:

> de orientare;
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A4

de informare;

de informare turistica;

Y Y

panouri aditionale;

d) mijloace de semnalizare a lucrarilor, care cuprind:

»  indicatoare rutiere temporare;

4.1.2.2. Din punct de vedere al formei, se disting urmdtoarele categorii:
a) triunghi echilateral;

b) cerc;

¢) octogon;

d) pitrat;
e) dreptunghi;
f) sdgeata.

4.1.2.3. Din punct de vedere al dimensiunilor, se disting urmdtoarele categorii:
a) mici;
b) normale;

¢) mari-se utilizeazd pe drumurile nationale;

d) foarte mari — se utilizeazi pe autostriizi si unele trasee de drumuri «E» stabilite de
administratorul drumului .

4.1.2.4. Din punct de vedere al perioadei de utilizare, se disting urmditoarele categorii:
a) permanente;
b) temporare.

4.1.2.5. Formele si dimensiunile indicatoarelor rutiere verticale se regiisesc §i sunt
prezentate la punctul 6 din SR 1848-2/2011.

4.1.3. Confectionarea indicatoarelor rutiere comporti urmatoarele etape:

Realizarea confectiilor metalice (stilpi, panouri suport, sisteme de prindere), inclusiv protecfia
anticoroziva.

Realizarea fetei indicatoarelor, prin prelucrarea foliei retroreflectorizante, imprimarea acesteia §i
dupa caz, realizarea inscrisurilor.

Aplicarea fetelor pe suporturi, protejarea fetelor indicatoarelor, ambalarea, depozitarea si expeditia.

4.1.4. Confectionarea panourilor suport

Panourile suport se confectioneaza din tabld de otel cu grosimea de minimum 1 mm, sau tabli de
aluminiu cu grosimea de minimum 2 mm, astfel incit si se realizeze cu precizie formele si
dimensiunile prevazute in standardele referitoare la semnalizarea rutiera.

Muchiile indicatoarelor trebuie si fie incadrate in clasa E2, conform prevederilor din tabel 14 din
SR EN 12899-1. in acest scop, panoul suport al indicatoarelor rutiere, cu laturi sub 1000 mm,
trebuie si aiba intregul contur ranforsat prin indoire la un unghi de 90 grade. inaltimea bordurii
trebuie si fie de minimum 15 mm, iar pliul interior la dubla bordurare de minimum 5 mm. Pentru a
se evita degradarea indicatorului dublu bordurat in urma acumuldrii apei in zona colturilor, din
cauza fenomenului de inghe{-dezghet repetat, in aceste locuri se practicd giuri sau fante pentru
gvacuarea apei acumulate.
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Indicatoarele confectionate din tabla de otel trebuie si fie simplu bordurate, pe intreg conturul,
inclusiv la colfuri, iar indicatoarele confectionate din aluminiu trebuie sé fie dublu bordurate, pe
intreg conturul, inclusiv la colturi.

La panourile mari, pentru a indeplini cerintele de rezistentd din SR EN 12899-1, se adauga, dupa
caz, ranforsiri din benzi sau profile.

Protectia suprafejelor trebuie sa fie realizatd in conformitate cu prevederile tabelului 15 din SR EN
12899-1, cu incadrare in clasa SP1 pentru indicatoarele din otel si in clasa SP2 pentru cele din
aluminiu.

in acest sens, elementele din ofel trebuie si fie protejate impotriva coroziunii prin procedee chimice,
electrochimice (fosfatare, galvanizare cu un strat de acoperire de minimum 8 microni grosime) sau
termice §i apoi vopsite cu un strat de acoperire de minimum 60 microni grosime. Vopsirea se
executi in cimp electrostatic, pentru indicatoare cu dimensiunea maxima de 3 m §i prin grunduire si
vopsire pentru celelalte dimensiuni.

Suporturile din aluminiu se vopsesc numai pe spate si pe canturi, in culoare gri deschis mata sau
semimata sau se pasivizeazi chimic, pentru a se evita efectul de oglinda.

Legatura intre panoul suport gi sistemul de prindere pe stdlpi se realizeazi conform prevederilor
tabelului 13 din SR EN 12899-1, cu incadrarea in clasa P3, féra perforarea panoului suport.

Suruburile si piulitele utilizate trebuie si fie protejate anticoroziv, prin zincare sau cadmiere.
Elementele de fixare (coliere, bride) utilizate la montarea pe elementele de susfinere trebuie sa fie
protejate anticoroziv printr-un procedeu de tratare chimicd sau zincare i vopsire in cdmp
electrostatic, astfel incat sa se asigure o durati de exploatare egala cu cea a panoului suport.

Cerintele de performanti sunt conform prevederilor din articolul 5 al SR EN 12899-1/2007.

4.1.5. Confectionarea fetelor indicatoarelor

Fetele indicatoarelor se executd prin acoperirea suportului cu folii retroreflectorizante, pentru a
asigura perceperea acestora, atat pe timpul zilei cét si al noptii.

Tipurile de folii utilizate la confectionarea indicatoarelor sunt clasificate, in functie de proprietatile
de retroreflexie, in folii clasa 2 si clasa 3. Procedeul de productie al acestor foliile
retroreflectorizante va avea in componenta lor microprisme, acestea din urma asigurind un grad
sporit de retroreflexie.

Folia retroreflectorizantd microprismatica din clasa 2 si clasa 3, o durati de serviciu garantati de 10
ani. Prin durata de serviciu se infelege durata pentru care coeficientul de retroreflexie al fetei
panoului nu scade la mai putin de 80 % din valoarea minima initiald indicatd de standard, iar folia
este Incd aderentd pe 95 % din suprafata panoului.

Valorile coeficientilor de retroreflexie vor fi de mimim (culoare albi a=12%3=5°)
- 250 cd/lux. M? - folie retroreflectorizanta prismatica clasa 2;

Valorile coeficientilor de retroreflexie vor fi de mimim (culoare alba 0=0.1° p=5°)
- 850 cd/lux. M? - folie retroreflectorizanta prismatica clasa 3;

Foliile retroreflectorizante trebuie si prezinte in structurd un marcaj de identificare durabil si vizibil.
Durabilitatea marcajului trebuie si fie cel putin egald cu durata de serviciu a foliei.

Marcajul trebuie sii contini cel putin urmiitoarele informatii:
- Marcajul CE;
- Numele sau logo-ul producitorului;

- Codul de identificare a lotului de productie;
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- Clasa de retroreflexie/durata de serviciu.

Proprietiitile _cromatice, factorii de luminantd si coeficientii de retroreflexie ai_foliilor
retroreflectorizante microprismatice din_clasa 2 trebuie sii fie conforme prevederilor SR EN
12899-1:2007. (Tabel 2; Tabel 4)

Proprictiitile _cromatice, factorii _de luminanti si coeficientii de retroreflexie ai foliilor
retroreflectorizante microprismatice din clasa 3 trebuie si fie conform prevederilor SR 1848 -

2:2011 (Tabel 13, respectiv Tabel 14).

Fetele indicatoarelor de avertizare, de reglementare, de obligare, de interzicere si de restrictii, sunt
executate prin imprimare serigraficd sau prin aplicarea simbolului din folie neagrd sau rosie pe
fondul alb al indicatorului. Simbolurile care trebuie sa fie inscriptionate pe fondul indicatoarelor
sunt executate prin scanare dupd figurile prezentate in SR 1848-1, marite pani la dimensiunile
previzute in standardul mentionat.

Pentru realizarea indicatoarelor de orientare, se procedeazi la aplicarea pe panou a unor folii
retroreflectorizante albe din clasa 2 sau clasa 3, peste care se aplicd un film semitransparent colorat,
de culoare verde sau albastrd, din care sunt decupate literele constituind mesajul dorit. Este interzisa
utilizarea foliei din clasa 1 ca fundal pentru inscriptionarea cu film semitransparent.

fn cazul in care se aplica litere decupate albe, pe suport retroreflectorizant albastru sau verde,
trebuie si se utilizeze folii reflectorizante din clasa 1 pentru fundal, iar pentru litere, folii din aceeasi
clasi sau din clase superioare.

Indicatoarele cu caracter temporar trebuie sd fie executate cu folie retroreflectorizanta din aceeasi
clasa de retroreflexie cu semnalizarea curentd de pe sectorul de drum respectiv.

4.1.6. Aplicarea foliei reflectorizante

Aplicarea foliei se poate executa ,la rece”, atunci cind se utilizeaza folie cu adeziv activat prin
presare sau ,,la cald” in instalatii speciale, atunci cind se utilizeaza folie cu adeziv activat la cald. in
cazul aplicérii ,,la rece”, atét indicatorul, cét si folia se lasa cel putin 24 h la temperatura incéperii,
care trebuie si fie de (20... 25)°C.

Pregitirea suprafetei vopsite a indicatoarelor metalice in vederea aplicarii foliei reflectorizante
comportd urmétoarele operatiuni:

- Degresarea cu api si detergenti a suprafetei pentru a indepérta orice urma de ulei;

- Inlaturarea urmelor de praf cu o cirpa moale, curatd si stergerea cu o cirpd inmuiati in
alcool;

- Dupé zvantare se poate trece la aplicarea foliei reflectorizante.

4.1.7. Mijloace de sustinere a indicatoarclor
Mijloacele de sustinere a indicatoarelor pot fi: stdlpi cu diferite profile, console de sine stitatoare.

Stilpii de sustinere a indicatoarelor metalice au lungimi curente de minimum 3,5 m. Stélpi de
lungime mai mica se utilizeazd numai pentru indicatoare amplasate pe colturile insulelor separatoare
sau direcfionale din intersectii.

Stilpii pentru indicatoare se pot executa din {eava cu sectiune circulard (diametru 48mm/70mm) si
din profile speciale cu diferite caracteristici ale sectiunii (de exemplu, de tip ,,omega”™), iar in functie
de mirimea panoului, dupd caz, sisteme speciale gen consola.

Stalpul de sustinere trebuie executat dintr-o singurd bucatd, indiferent de inaltime si vor fi marcati
prin stantare cu mentiunea CNAIR cu inilfimea literei de maxim 10 mm.
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Structurile tip consola sunt constructii metalice suple, ugoare, autoportante care pot fi transportate i
instalate in timp scurt §i cu un minim de resurse pe orice amplasament ce oferd un acces adecvat.
inaltimea minima a stalpului este 6 m, fa(i de suprafata parfii carosabile, pentru ca panourile
montate pe braful consolei sa nu intre in gabaritul de inél{ime de 5.50 m, misurat de la cota in axul
drumului pana la limita inferioar3 a indicatorului rutier.

Stalpii consolelor si bratele consolelor trebuie executati dintr-o singurd bucati firi innadiri
pe lungime.

Atét stalpii de susfinere cét si bratele au sectiune poligonala tubulara obtinuta din tabla de otel prin
indoire si sudare longitudinala. Sectiunea stalpilor si consolelor poate fi este rectangulari. Stilpii au
la baza cite o flansa cu care se fixeazi in ancorele fundatiei. Pe fiecare ancord de fundatie, sub
flansa de baza, exista o piulitd cu care se poate regla verticalitatea stalpului. Carcasa cu ancore se
fixeaza in fundatie armata si beton clasa corespunzitoare,

La dimensionare trebuie luate in considerare incarcirile de calcul definite mai jos precum si cea mai
defavorabild combinatie a acestora:

- incarcari din actiunea vantului pentru zona meteo a amplasamentului (SR EN 1991-1-4,
NP-082-04),

- Incarcari din greutate proprie (structura + panou;

- Incarcari din greutatea unui strat de 20 mm de gheata depusi pe panouri si pe structura de
rezistentd a stilpului — consola;

- Incarcari din seism pentru tipul solului B conform Eurocod 8.

Tabla de otel utilizata la confecfionarea stalpilor, consolelor trebuie sa fie garantatd de producator
conform SR EN 10025-2. Se folosesc mércile 8235 JOC, S355 JOC pentru stélpi, console iar pentru
flange S235 JO, S355 JO. Pentru a fi corespunzitoare zincirii termice (SR EN 1461) miircile de ofel
trebuie sa fie clasa 1.

Toate piesele si subansamblele, cu exceptia organelor de asamblare standardizate, vor fi zincate
termic. Conditiile tehnice generale sunt conform EN ISO 1461. Producatorul trebuie sa facid dovada
ca are capacitatea sa zincheze termic structurile metalice, in conformitate cu standardul EN I1SO
1461.

inainte de operatia de zincare suprafetele vor fi curdfate mecanic, prin periere cu peria de sirma,
pentru indepartarea urmelor de rugini si funder §i apoi vor fi degresate.

. . . e g . G . . .
Acoperirea cu zinc va insuma mimim 505 g/cm”, iar grosimea minimi a peliculei de zinc va fi de
minim 70 pm.

Producatorul consolelor trebuie si detini si sa prezinte urmétoarele certificari si aviziri:

- certificarea pentru asigurarea calitdtii in proiectarea, prelucrarea si ansamblarea structurilor
metalice conform normelor ISO 9001, ISO 140001;

- Model de proiect avizat M.L.P.T.L. privind verificarea de calitate conform Legii 10/1995 si
HG 25/1996 a cerintelor Al, A2;

- Certificarea producitorului pentru proceduri de sudare conform SR EN ISO 3834-2/2006,
respectiv EN ISO 3834-2/2006;

- Certificare operare zincare la cald conform SR EN ISO 1461,
- Buletin incerciri stalpi emis de un organism abilitat;

- Proiectul vizat de un verificator de proiecte autorizat.
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4.1.7.1. Montaj structuri metalice pentru tip stdlpi - console

Montajul constructiilor din ofel se face pe baza documentatiei tehnice elaborate de Ofertant, cu
respectarea proiectului de executie §i a normelor in vigoare.

Se va amenaja corespunzitor zona de acces si de lucru a mijloacelor de ridicat.

Ofertantul va alege procedeul optim de montaj in functie de mijloacele tehnice din dotare,
experien{a proprie §i zona de amplasament a produsului.

inaintea inceperii montajului constructorul isi va elabora tehnologia de montaj, precizénd etapele de
executie a lucririi, echipamentele, materialele §i mijloacele tehnice de ridicare.

in cazul cind unele operafii urmeaza sa aiba loc la temperaturi scizute, trebuie respectate toate
prevederile prescriptiilor legale in vigoare privind executarea lucririlor de constructii pe timp
friguros.

4.1.8. Ambalarea indicatoarelor

Indicatoarele trebuie si poarte pe spate o eticheta greu destructibila, cu o suprafatd de maximum 30
cm®, care si precizeze producitorul sau furnizorul (atunci cdnd acesta nu este §i producitor),
producitorul foliei retroreflectorizante, anul de fabricatie §i cuvintele, ,,indicator garantat” respectiv
CNAIR. Indicatoarele se ambaleazi cite dous buciti, fata in fatd, separate printr-o foaie de hartie de
protectie.

Indicatoarele se presemnalizare care au dimensiuni mai mari se ambaleazi astfel incdt sa nu fie
degradate in timpul manipularii si a transportului. Pe ambalaj se vor aplica sau ataga etichete pe care
se va inscrie numarul figurii din SR 1848/1-2011 la prezentul caiet de sarcini §i denumirea
indicatoarelor ambalate.

4.2. LOT 2 - MIJLOACE AUXILIARE DE SEMNALIZARE
4.2.1. Butoni reflectorizanti incastrati in partea carosabili

Butonii rutieri reflectorizanti sunt destinati semnalizirii optice a zonelor periculoase, marcarii i
delimitarii trecerilor de pietoni si a benzilor de circulatie in scopul ghidarii §i atentiondrii
participantilor la trafic.

Butonii reflectorizanti trebuie si fie compusi dintr-un suport rezistent si un catadioptru. Suportul
trebuie si aiba previzut un locas special practicat pentru montarea catadioptrului.

Catadioptrul trebuie sa asigure reflexia luminii incidente in ambele sensuri de circulatie.

Dimensiunile solicitate pentru butonii reflectorizanti:

Lungime = 250-260 mm.
Latime = 130- 150 mm.
iniliime = 40-50 mm.

Butonii trebuie sa asigure o lumini reflectata de culoare alba.

Produsul trebuie si respecte prevederile standardelor SR EN 1463-1:2009.

inaltimea partii exterioare a butonilor, dupa montare trebuie si nu fie mai mare 2.5 cm.
Se soliciti o durati de viati garantati de minim 12 luni.

Ofertantul trebuie sé prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
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emisd de producdtor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic pentru butonii rutieri
reflectorizanti, emis de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.2. Butoni bidirectionali luminosi cu leduri alimentati cu energie solari

Aceste dispozitive sunt destinate orientiirii suplimentare a conducitorilor auto pe timp de noapte,
ct si in conditii meteo nefavorabile (ploi abundente, ceata densa, zipada, mazga, etc.).

Butonii bidirectionali luminosi cu leduri alimentati cu energie solard se adreseazi ambelor sensuri
de deplasare atunci cind este montat pe separatorul median al sensurilor de circulatie la drumuri cu
2 sau 4 benzi si trebuie sa aibd leduri care sa emit3 lumina de culoare alba, pulsatorie.

Butoni bidirectionali luminosi_cu leduri alimentati cu energie solari vor avea urmitoarele
caracteristici si proprietiti:

rezistente la conditii meteo variate (inghet — dezghet, temperaturi atmosferice ridicate),
pastrandu-si culoarea, aspectul si proprietitile fizice;

- bidirectionale cu leduri cu lentila pe fiecare led

- celule solare de tip mono-cristalin §i pseudocapacitor cu protectie la supraincircare si la
desciircare;

- oprire/pornire automatd, nu necesit management sau mentenanta;
- independente energetic;

- corpul marcajului cu leduri cu alimentare solard va fi capsulat executat din materiale
rezistente, astfel incit sa asigure protectie maxima impotriva pitrunderii particulelor solide
(praf) si protectie maxima impotriva patrunderii lichidelor si trebuie sa reziste la min. 300 Kg;

distanta de la care si fie vizibile trebuie si fie mai mare de 500 m;

durata de functionare pe timpul noptii trebuie sa fie de minim 14 ore.

garantia de buna functionare va fi de minim 2 ani.

durata de viati este de minim 10 ani.

Butonii bidirectionali luminosi cu leduri alimentati cu energie solari trebuie insotiti de certificate de

garaniie, care si mentioneze durata de serviciu §i durata de viati exprimate in ani.

Butonii bidirectionali luminosi cu leduri alimentati cu energie solard se vor prezenta cu sistemul de

prindere aferent functie de fisa tehnica a produsului.

in certificatul de garantie se va mentiona tipul de produs si produciitorul acestuia.
Se solicitii o durati de viati garantati de minim 12 luni.

Ofertantul trebuie s3 prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic pentru butonii bidirectionali
luminogi cu leduri alimentati cu energie solar, emis de institutiile abilitate si valabile la data
depunerii ofertelor.

4.2.3. Elemente reflectorizante cu catadioptri pentru parapete, ziduri de protectie, pasaje si
tuneluri rutiere.

Elementele reflectorizante cu catadioptri se utilizeaza in scopul sporirii vizibilitatii parapetelor pe
timp de vizibilitate redusd. Elementele reflectorizante cu catadioptri se fixeazi fie pe partea
superioard a parapetelor din beton astfel incit si asigure retroreflexie in ambele sensuri de
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circulaie, fie pe partea laterald a parapetelor din beton sau metalici astfel incit si asigure
retroreflexia intru-un sens sau in ambele sensuri de circulatie.

Acestea sunt formate din urmétoarele parti componente;

- element reflectorizant de tip catadioptru, de formé dreptunghiulard sau trapezoidala, cu
dimensiunile: lungime intre 120 mm — 150 mm i latime intre 60 - 70 mm, realizat din material
plastic de culoare rosie sau albj;

- rama catadioptrului realizati din material plastic rezistent, colorat in masa.

Prinderea catadioptrului pe rama se face astfel incat si nu fie posibild patrunderea apei intre
catadioptru si rama acestuia.

Montarea produselor pe parapetele din beton se face prin prindere mecanica, pe partea superioard
sau laterald a acestora, cu sisteme de prindere speciale, formate din suruburi sau holzsuruburi si
dibluri {dupi caz) astfel incat sa se asigure fixarea ferma a dispozitivului reflectorizant.

Pentru dispozitivele cu catadioptri se solicitd o duratd de via{a garantata de 2 ani in condi{ii normale
de depozitare si exploatare.

Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru dispozitivele
reflectorizante cu catadioptri, emis de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.4, Indicatoare rutiere ,Trecere pentru pietoni” echipate cu panouri fotovoltaice - fig G2
montate pe consola rutierd

Aceste sisteme sunt destinate pentru semnalizarea trecerilor de pietoni in zonele periculoase/puncte
negre acolo unde existi un trafic rutier intens.

4.2.4.1. Indicatorul rutier ’Trecere pentru pietoni’’

Forma, dimensiunea si inscrisurile panourilor indicatoare trebuie sd respecte cerinfele de
conformitate din SR 1848 — 1/2/3/2011 cu modificérile $i completérile ulterioare.

Fata activd a indicatoarelor va fi realizati cu folie retroreflectorizanta Clasa 2 sau Clasa 3, cu un
coeficient de retroreflexie de min. 250 cd. /Ix.mp si o durati de serviciu de 10 ani.

Folia reflectorizanta trebuie sd corespunda conditiilor tehnice stipulate in SR 1848-2/2011 si sa aiba
inserata in structura un marcaj de identificare durabil si vizibil. Durabilitatea marcajului trebuie s
fie cel putin egald cu durata de viati a foliei. Marcajul trebuie sd confind cel pufin urmitoarele
informatii:

- numele siu logo-ul producétorului;
- codul de identificare a lotului de productie;
- clasa de retroreflexie
- durata de serviciu.
Toate aceste informatii trebuie sé fie prezente cel putin o daté pe suprafata fiecirui indicator,

Pe spatele indicatoarelor se aplicd o etichetd greu destructibila, inscriptionata cu denumirea
producitorului sau furnizorului, producitoru! foliei reflectorizante, anul de fabricatie, seria
indicatorului si cuvintele «indicator garantaty.

Dispozitivul electronic asigura alimentarea §i comanda lampilor cu lumina intermitenta.
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Blocul electronic de alimentare — comanda trebuie si asigure functionarea permanenti a lampilor cu
lumina intermitenta.

Se solicitd varianta de alimentare cu energie electric:
- alimentare de la un panou fotovoltaic.

in cazul alimentdrii de la panoul fotovoltaic, acesta va asigura pe timp de zi atdt functionarea
dispozitivului electronic si a lampilor cu lumina intermitentd cdt si incarcarea acumulatorului pentru
functionarea pe timp de noapte.

Secventa si frecventa de aprindere a lampilor (simultan sau intermitent) se selecteazi dupa cerinta
beneficiarului.

Atit indicatorul rutier cit si blocul electronic de alimentare — comanda trebuie sa fie previzute cu
un sistem de fixare care si asigure prinderea pe orice tip de stilpi, fard giurirea acestora.

Dispozitivul electronic trebuie sa asigure un gradul de protectie electrica IP 56.

Indicatoarele trebuie previzute cu doud lampi cu lumini intermitentd, cu diametrul de 90-100 mm,
previzute fiecare cu minim 16 LED-uri de putere.

Durata de viati garantati in conditii normale de depozitare si exploatare:
- 10 ani pentru panoul indicatorului;
- 2 ani pentru dispozitivul electronic si 1ampi;
- 2 ani pentru acumulator §i panou fotovoltaic

Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisi de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru indicatorare rutiere, emise
de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizatdin care si reiasi indeplinirea cerinfelor SR EN 12352/2006/EN
12352/2006, insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanti emisa de producitor,
pentru limpile de semnalizare din cuprinsul sistemului, valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisi de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic pentru folia reflectorizantd
folositd pentru confectionarea indicatoarelor rutiere, emise de institutiile abilitate si valabile la data
depunerii ofertelor.

4.2.4.2. Structura tip consoli

Structurile tip consola sunt constructii metalice suple, usoare, autoportante care pot fi transportate si
instalate in timp scurt si cu un minim de resurse pe orice amplasament ce oferd un acces adecvat.

inal{imea minima a stalpului este 6 (gase) m pentru ca panourile montate pe bratul consolei si nu
intre in gabaritul vehiculelor de 5.50 m.

Stalpii consolelor precum si brafele consolelor trebuie executati dintr-o singura bucata fird innadiri
pe lungime.

Atét stalpii de susfinere cit si bratele au sectiune poligonalasau circularé obtinuta din tabla de otel
prin indoire si sudare longitudinala. Stalpii au la baza céte o flangd cu care se fixeaza in ancorele
fundatiei. Pe fiecare ancord de fundatie, sub flansa de baza, exista o piulitd cu care se poate regla
verticalitatea stalpului. Carcasa cu ancore se fixeazi in fundatie armata din beton.
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La dimensionare trebuie luate in considerare incércérile de calcul definite mai jos precum si cea mai
defavorabild combinatie a acestora:

- incércéri din actiunea vantului pentru zona meteo a amplasamentului (SR EN 1991-1-4, NP-
082-04);

- incarcéri din greutate proprie (structura + panou);

- incdrcari din greutatea unui strat de 20 mm de gheatd depusd pe panouri si pe structura de
rezisten{d a stilpului — consola;

- incércari din seism pentru tipul solului B conform Eurocod 8.

Pentru toate tipurile de incircéri si combinatii ale acestora se {ine cont de categoria de teren a
amplasamentului conform SR EN 1993-3-1:2007;

Tabla de otel utilizatd la confectionarea stalpilor, consolelor trebuie sa fie garantatd de producitor
conform SR EN 10025-2. Se folosesc marcile S235 JOC, S355 JOC pentru stilpi, console iar pentru
flange §235 JO, S355 JO. Pentru a fi corespunzitoare zincdrii termice (SR EN 1461) marcile de ogel
trebuie si fie clasa 1.

Toate piesele si subansamblele, cu exceptia organelor de asamblare standardizate, vor fi zincate
termic. Conditiile tehnice generale sunt conform EN ISO 1461. Producétorul trebuie sa faca dovada
cdl are capacitatea si zincheze termic structurile metalice, in conformitate cu standardul EN ISO
1461. Organele de asamblare standardizate vor fi zincate conform cerinfelor STAS 2700/8.

Stalpii vor fi marcati clar i durabil cu numele siu simbolul producitorului, anul productiei si codul
unic de produs. Subansamblele si piesele vor fi marcate in corespondenta, astfel incat la montarea
pe santier sa fie asiguratd asamblarea corectd a acestora. Marcarea se va face cu o etichetd prin
poansonare. Piesele mérunte vor fi identificate prin marcarea cu etichete atasate piesei cu sdrmi
galvanizata.

Consola va fi echipatd cu 2 indicatoare fig. G2, previzute cu ldmpi cu lumina galbena intermitenta,
atita pe bratul consolei cét si pe stilp.

Abaterile limita admise la forma si dimensiunile pieselor ale ciror desene nu contin indicatii de
toleranta vor fi conform:

- STAS 767/0: pentru elemente din categoria B.

- STAS 11111: pentru piese clasa 2 (piese tiiate si indoite din tabla).
- SR EN 22768-1: tolerante generale.

- SR EN 22768-2: tolerante generale

Abaterea de la verticalitate va fi de maxim 2 mm la 1 m inél{ime. Pentru stilp abaterea totali de la
verticalitate va fi de maxim 10 mm. Termen de garantie: 3 ani.

Producitorul consolelor trebuie s detina si sa prezinte urmétoarele certificéri si aviziri:

- Certificarea pentru asigurarea calititii in proiectarea, prelucrarea $i ansamblarea
structurilor metalice conform normelor ISO 9001, ISO 14001,

- Avizarea proiectelor M.L.P.T.L. privind verificarea de calitate conform Legii 10/1995 si
HG 25/1996 a cerintelor Al, A2;

- Certificarea producitorului pentru proceduri de sudare conform SR EN ISO 3834-2/2006,
respectiv EN 1SO 3834-2/2006;

- Certificare operare zincare la cald conform SR EN ISO 1461;
- Buletin incerciri stilpi emis de un organism abilitat.

- Proiectul vizat de un verificator de proiecte autorizat

Puage | 14



4.2.4.3. Fundatiile consolelor rutiere

Nu se va oferta contravaloarea fundatiilor si ancorajelor (acestea se vor realiza in regie proprie de
citre CNAIR S.A. dar ofertantul/producatorul are OBLIGATIA de a prezenta un model de proiect
cu calculul de rezisten{d pentru fundatiile stalpilor metalici de iluminat care va fi avizat de un
verificator de proiect.

Cerinte pentru fundatii care vor fi prevédzute in modelul de proiect

Aceste fundatii vor avea incorporate toate tuburile, cablurile, piesele necesare bunei functioniri a
echipamentelor pe care le deservesc, conform proiectelor de instalatii. Caracteristicile acestor
fundatii se vor definitiva inainte de inceperea executiei, in functie de furnizorul de echipament
participant la executia lucrarilor.

Detaliile se vor corela cu specificatiile tehnice ale furnizorului/producitorului.

Montajul constructiilor din otel se face pe baza documentatiei tehnice elaborate de
Ofertant/Producétor, cu respectarea proiectului de executie si a normelor in vigoare.

4.2.5, Folii pentru delimitarea si marcarea zonelor in lucru

Folia este utilizata pentru imprejmuirea zonelor unde se efectueaza lucréri.
Folia trebuie imprimati in doud culori alb-rosu si este realizata din polietilend
Latimea foliei trebuie sd fie de minim 100 mm.

Se solicita inscriptionare cu textul CNAIR.

4.2.6. Conuri de dirijare

Conurile de dirijare se utilizeazd pentru delimitarea sau marcarea zonelor in lucru sau pentru
dirijarea circulatiei in zonele unde se efectueazi lucriri care afecteazi traficul rutier.

Conform SR 1848:2011, conurile trebuie si aiba culoarea portocalie §i si fie previzute cu cite doud
benzi de folie reflectorizanté clasa 1.

La trecerea unui vehicul peste conul de dirijare, acesta trebuie si flexeze si sd revina singur la

pozitia inifiald. Conurile trebuie si aiba inaltimea de minim 700 mm.
Durata de viatd garantatd minim 12 luni in conditii normale de depozitare si exploatare.
Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru conurile de
dirijare, emise de institugiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.7. Garduri metalice pentru dirijare si protectie pietoni

Gardurile metalice sunt elemente de sigurantd pentru traficul rutier si pietonal si se monteazi in
zonele periculoase, zonele scolilor si gradinitelor, pentru blocarea permanentd a accesului
autovehiculelor, pentru prevenirea traversdrilor neregulamentare si pentru sporirea sigurantei
pietonilor.

Un panou de gard trebuie sa aibd urmatoarele dimensiuni:
- lungime 2000 + 2200 mm;

- inaltime de la nivelul solului 1000 + 1200 mm.

Page | 15



Interiorul gardului trebuie realizat din elemente de teava rectangulari din ofel. Teava rectangulara
trebuie s se incadreze in urmitoarele dimensiuni: 40-50 mm x 25-30 mm si grosime a peretelui de
minim 2 mm.

Stalpii pentru fixarea gardului in sol trebuie si aibd inil{imea de 1200-1400 mm si si fie
confectionati din {eava pétratd din ofel, cu dimensiuni de 40 -+ 50 mm x 25 + 40 mm si grosime a
peretelui de minim 2 mm.

Elementele din {eava rectangulara indoite sub forma de arc de cerc si stalpii pentru fixarea gardului
in sol se asambleaza prin sudur si se protejeazi anticoroziv prin zincare termica, urmati de vopsire
in cAmp electrostatic cu vopsea pulbere.

Pentru a impiedica péitrunderea apei in interiorul stilpilor, acestia trebuie prevazuti la partea
superioard cu capace din material plastic sau metal. La partea inferioard, stilpii trebuie si fie
prevazuti cu doud buciti din platbanda care au rolul de a impiedica smulgerea stalpilor din beton.
Legétura dintre panourile de gard se realizeaza prin fixarea cu suruburi si piulite zincate,

Ofertantul trebuie si prezinte:

- Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru garduri metalice pentru dirijare si
protectie pietoni, emise de institutiile abilitate i valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.8. Garduri metalice pliabile

Gardurile metalice pliabile sunt produse incadrate in categoria sistemelor de restrictionare pentru
vehicule §i pietoni, utilizate ca mijloace auxiliare de semnalizare si delimitare a zonelor de lucriri,
pentru directionarea circulatiei in zonele restricfionate sau acolo unde sunt impuse restrictii de
circulatie (delimitarea culoarelor de circulatie a autovehiculelor si a pietonilor).

Se solicita:
- Garduri metalice pliabile in sistem liniar;
- Garduri metalice pliabile perimetrale (cu patru laturi).

Pentru restrictionarea autovehiculelor se vor utiliza garduri metalice pliabile in sistem liniar, unul in
continuarea celuilalt, iar pentru incadrarea unui obstacol, pentru ingridirea lucrarilor in carosabil
sau a unor zone periculoase se vor utiliza garduri metalice pliabile perimetrale.

Solutia constructivi aleasd de ofertant trebuie si permitd atat desfacerea cu usurin{d a gardurilor
pliabile cét si stringerea acestora, pentru transport si depozitare.

Gardurile metalice trebuie sa fie formate din lamele confectionate din platbanda de ofel cu grosimea
de minim 3 mm, iar la extremititi trebuie sa aiba stalpi de sustinere, confectionati din teavi de otel
cu diametrul de minim 27 mm. Stélpii de sustinere trebuie si aibd o indl{ime minimi de 1000 mm si
trebuiesc previzufi la extremitafi cu capace din material plastic sau metal, pentru a impiedeca
intrarea apei §i corodarea stélpilor.

intregul ansamblu trebuie vopsit in cimp electrostatic in culoare rosie.

Pe partea laterali a gardurilor, partea dinspre carosabil, se va aplica folie retroreflectorizant
fluorescenta de culoare galben-verde, clasa 3 de retroreflexie, pe lamelele pliabile exterioare. Folia
retroreflectorizanta trebuie sd aiba un coeficient de retroreflexie de min. 700 cd. /lx.mp. si o durata
de serviciu de 10 ani.

Caracteristici tehnice;

- Gardul metalic pliabil liniar trebuie sa fie format din doi stélpi de sustinere la extremitai si
lamele metalice. Stdlpii de sustinere trebuiesc confectionati astfel incit si asigure stabilitate
gardului pe perioada functionarii acestuia. Gardul pliabil trebuie si misoare minim 2000 mm in
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pozitie deschisd si maxim 250 mm in pozitie stransd. Gardul trebuie prevazut cu un sistem de
inchidere al acestuia in pozitie stransa, pentru a nu se deschide pe timpul transportului.

- Gardul metalic pliabil perimetral trebuie si fie format din patru stalpi de sustinere in cele
patru colturi i lamele metalice pe cele patru laturi. Stélpii de sustinere trebuiesc confectionati astfel
incit sd asigure stabilitate gardului pe pericada funcjionarii acestuia. Gardul pliabil trebuie sa
misoare minim 2000 mm pe fiecare laturd, in pozifie deschisi §i maxim 250 mm, pe fiecare laturi,
in pozitie stransa.

Gardurile pliabile din metal trebuie confectionate astfel incit si asigure urmitoarele avantaje:
- Montare-demontare ugoard;
- Cheltuieli reduse de transport, prin strangerea/plierea acestora;
- Rezistentd mare in exploatare;
- Stabilitate crescutd pe suprafata solului in conditii de exploatare.

Pentru gardurile metalice pliabile se solicitd o durati de viata garantatd de 2 ani, in conditii normale
de exploatare.

Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru garduri metalice pliabile, emise de
institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.9. Parapet lestabil din material plastic

Parapetele lestabil din material plasticeste destinat semnalizirii zonelor sau obstacolelor periculoase
din carosabil, insulelor, sensurilor giratorii, etc. Pentru cresterea vizibiliti{ii acestora, parapetele se
monteaz3 intercalat, unul de culoare alba si unul de culoare rosie.

Materialul plastic trebuie si fie colorat in masd si trebuie aditivat in scopul cresterii rezistentei
produsului la actiunea factorilor de mediu.

Legitura dintre doi parapete se realizeazi printr-o piesd din material plastic care trebuie si fie
prevdzutd la partea superioard cu un element reflectorizant pentru a spori vizibilitatea acestora pe
timp de noapte.

Pentru a miri stabilitatea, parapetele trebuie astfel realizat incat sa permitd umplerea acestora cu apa
sau nisip.

Parapetul lestabil din material plastic trebuie sa fie inscriptionat in structura materialului prin litere
in relief cu textul CNAIR.

Caracteristici dimensionale ale unui parapet din material plastic:
- lungime min. 600 mm;
- indl{ime min. 600 mm;
- latime la bazi min. 400 mm.
Produsul trebuie si indeplineaseii urmiitoarele conditii:
- s nu produci avarii majore autovehiculelor in caz de impact;
- s permitd o montare/demontare ugoar3;
- si nu se decoloreze la actiunea razelor solare;
- si nu sufere modificéri la variatiile de temperatura.

Ofertantul trebuie sa prezinte:
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- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanti
emisd de producitor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru parapete din material
plastic, emis de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.10. Stilp de dirijare lamelar cu prindere pe pozifia de plantare in sol pe marginea
carosabila

Stalpii de ghidare lamelari se monteazi in afard localitétilor, la marginea drumurilor si au rolul de
delimitare a carosabilului si de ghidare a vehiculelor.

Stalpu de ghidare lamelari trebuie confectionafi din material plastic de culoare alba, cu aspect neted
si 0 buna rezistenta la actiunea razelor solare. In sectiune transversala, stalpul se prezinta sub forma
unui arc de cerc, iar partea inferioard se prezintd in unghi pentru a se putea planta in sol sau sunt
previzuti cu un suport pentru fixare pe suprafete dure. Stilpii trebuie si aibd o buna elasticitate, si
fie rezistenti la eventualele coliziuni cu vehiculele, dar si nu produci avarii vehiculelor in cazul
impactului cu acestea.

La trecerea unui vehicul peste stalp, acesta trebuie si flexeze si sa revina singur la pozitia iniiala.
inaltimea stdlpului este cuprinsé intre 1000 — 1200 mm, iar latimea de 80 — 120 mm. Cu prindere pe
carosabil - indltimea 800 — 900 mm, previzut cu sistem de fixare, cu prindere de minim 2 dibluri si
holzsuruburi.

La partea superioar a stalpului, pe exteriorul arcului de cerc trebuie aplicata folie reflectorizanti de
culoare rosie, iar in interior de culoare alba. Folia reflectorizanti va fi minim clasa 2 de retroreflexie
st trebuie sd aibd o bund aderenta la suport, astfel incét sd nu fie posibili indepartarea acesteia fira
deteriorarea ei.

Pe stilpi trebuie si fie marcata adancimea la care acestia se planteazi in sol, care va fi de minim 400
mm. La partea inferioard, stlpii trebuie prevdzufi cu un prag pentru a se impiedica smulgerea
acestora dupa fixare. Denumirea beneficiarului, respectiv CNAIR, va fi inscriptionata vizibil in
structura materialului plastic prin litere in relief. Pentru stilpii lamelari se soliciti o durati de viai
garantatd de 2 ani.

Confectionarea §i montarea stilpilor de ghidare lamelari trebuie si respecte Art. 84 din HG
1.391/2006 (Hotdrire pentru aprobarea Regulamentului de aplicare a Ordonantei de urgenti a
Guvernului nr. 195/2002 privind circulatia pe drumurile publice).

Ofertantul trebuie si prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declarafia de conformitate/Declaratia de performanti
emisé de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru stalpii de dirijare/ghidare
lamelari, emis de institutiile abilitate i valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insofit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru folia reflectorizanti
folositd la confectionarea stélpilor de dirijare/ghidare lamelari, emis de institutiile abilitate si
valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.11. Remorca de semnalizare cu panou pliabil

Remorca de semnalizare se foloseste pentru semnalizarea punctelor de lucru care se deplaseaza
treptat in timpul zilei. Panoul indicator care este previzut cu limpi cu lumind intermitents, iar la
partea inferioard a panoului contine indicatorul “Lucriri”. Conturul panoului este realizat cu folie
reflectorizanti clasa 2.
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Dispozitivul electronic asigura alimentarea si comanda Iampilor cu lumind intermitentd.
Dispozitivul electronic va fi alimentat de la un acumulator de 12V. Cu ajutorul dispozitivului
electronic se poate schimba sensul sagetii si frecventa de aprindere a lampilor. Remorca va fi
previzutd cu un sistem - de tip cupla - care si permitd remorcarea la un autovehicul.

Lampile vor respecta cerintele SR EN 12352/2006/EN 12352/2006.
Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performantd
emisd de producitor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru indicatorul rutier din
cuprinsul ansamblului, emise de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizatdin care sa reiasa indeplinirea cerintelor SR EN 12352/2006/EN
12352/2006, insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performan{d emisd de producator,
pentru limpile de semnalizare din cuprinsul ansamblului, valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insofit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performantad
emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic pentru folia reflectorizantd
folosita pentru confectionarea indicatoarelor rutiere, emise de institutiile abilitate si valabile la data
depunerii ofertelor.

4.2.12. Balize directionale din material plastic cu suport de cauciuc §i lampi cu lumini galben
intermitenti

Aceste sisteme sunt destinate semnalizirii zonelor periculoase sau zonelor cu lucréri care afecteaza
traficul rutier.

Sistemul este compus din:

- baliza din material plastic reflectorizanta;
- suport din cauciuc;

4.2.12.1. BALIZE REFLECTORIZANTE

Forma, dimensiunea si inscrisurile balizelor reflectorizante trebuie si respecte cerintele din SR
1848/2011. Materialul din care sunt confectionate balizele trebuie sa respecte Art. 85 - (2) din HG
1391/2006. Balizele reflectorizante trebuie sa fie confecionate din material plastic si trebuie si aiba
aplicate pe ambele fete folie reflectorizanti Clasa 2 cu un coeficient de retroreflexie de min. 250
cd./Ix.mp si o durati de serviciu garantata de 10 ani.

Folia reflectorizanti utilizatd la confectionarea balizelor trebuie sa corespunda conditiilor tehnice
stipulate in SR 1848-2/2011 si si aiba inserata in structura un marcaj de identificare durabil si
vizibil. Durabilitatea marcajului trebuie sa fie cel putin egala cu durata de viata a foliei. Marcajul
trebuie sa contind cel putin urmitoarele informatii: simbol CE; numele siu logo-ul producitorului;
codul de identificare a lotului de productie; clasa de retroreflexie si durata de serviciu. Toate aceste
informatii trebuie sa fie prezente cel putin o data pe suprafata fiecarei fete active a balizei.

Balizele trebuie si fie inscriptionate vizibil in structura materialului plastic prin litere in relief cu
textul CNAIR. Baliza trebuie si fie astfel confectionatd incit si poata fi montatd intr-un suport de
sprijin. Baliza reflectorizant trebuie sa asigure un risc scizut pentru lucrétori in cazul producerii de
accidente, si nu producd avarii majore autovehiculelor in caz de impact §i si poatd fi
montatd/demontata rapid de pe suport.

Durata de viatd garantatd minim 24 luni.
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4.2.12.2. SUPORTI DE SPRIJIN PENTRU BALIZE

Suportul de sprijin pentru balize este confectionat din cauciuc sau material plastic cu o greutate de
min. 20 kg si cu urmaétoarele dimensiuni:

- lungime intre 700 si 1000 mm;
- latime intre 350 si 400 mm;
- inédltime intre 100 gi 130mm.
4.2.12.3. LAMPI CU LUMINA GALBENA INTERMITENTA

Baliza trebuie sé fie confectionata astfel incat, la partea superioar3 si poati fi montati o lampa care
trebuie si asigure o lumina galbena intermitentd pe ambele fete ale acesteia. Lampa trebuie si fie
prevazuti cu senzor de pornire/oprire automata zi/noapte si sa fie echipatd cu minim o baterie care
trebuie si asigure cel putin 1000 ore de functionare. Durata de viati garantatd minim 12 luni.

Ofertantul trebuie si prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru balizele reflectorizante,
emise de institutiile abilitate i valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanti
emisd de producdtor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru folia reflectorizanta
folositd la confectionarea balizelor, emise de institutiile abilitate si valabile la data depunerii
ofertelor.

- Declaratia producitorului lampilor cu lumina galbeni intermitent3.

Produsul "Balize directionale din material plastic cu suport de cauciuc §i lampa cu lumina galben
intermitentd" va fi realizat in conformitate cu cerintele STAS 1848/2011. in vederea uniformizirii
produselor utilizate pe refeaua de drumuri din administrare, culorile foliei reflectorizante vor fi

alternanta alb-rosu.

4.2.13. Panourile antiorbire

Panourile antiorbire sunt elemente de siguranta rutierd destinate reducerii orbirii provocata de
farurile vehiculelor care circula din sens opus sau de alte surse luminoase.

Panourile antiorbire trebuie confectionate conform SR EN 12676-1:2003 si SR EN 12676-
1/A1:2004 §i si aibd culoare verde. Suprafata exterioard a panoului este netedd exceptind
inscriptiondrile pentru identificare si nervurile pentru rigidizare,

Panoul antiorbire este confectionat dintr-un material rezistent la actiunea razelor ultraviolete. Textul
CNAIR va fi inscripfionat vizibil pe panoul antiorbire in structura materialului plastic prin litere in
relief.

Sistemul de prindere al panoului antiorbire trebuie realizat in doud variante:
- pentru fixarea panourilor antiorbire pe parapetul deformabil din metal;

Sistemul de prindere pentru fixarea panourilor antiorbire pe parapetul deformabil din metal este un
ansamblu format din bride din material plastic care se fixeaza cu suruburi, piulite si saibe, asigurind
legitura intre panoul antiorbire si parapetul de metal.

Bridele din material plastic, fad de varianta bridelor confectionate din aluminiu turnat, prezinta
avantajul faptului ci tentativele de vandalizare sunt eliminate. Bridele de prindere fixeaza panoul
antiorbire prin intermediul unor organe de asamblarestandardizate din ofel zincat: surub, saiba plat,
piulita si bolturi blocare.
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- pentru fixarea panourilor antiorbire pe parapetul din beton.

Sistemul de prindere pentru fixarea panourilor antiorbire pe parapetul din beton este realizat din
tabla de ofel zincata. Fixarea pe parapet se face cu dibluri si suruburi.

Durata de via{a garantata in conditii normale de depozitare si exploatare este de minim 24 luni.
Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Declaratia de performan{d emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul
tehnic, pentru panourile antiorbire, emise de institutiile abilitate §i valabile la data depunerii
ofertelor.

4.2.14. Stalpi iluminat echipati cu panouri fotovoltaice

Instalatia de iluminat este proiectata corespunzitor pentru a pune in evidenta caracteristicile caii de
circulatie si a traficuluirutier, in scopul asiguririi securititii persoanelor, a fluentei traficului rutier si
a conditiilor optime de vizibilitate §i confort vizual, in baza unor considerente luminotehnice,
estetice $i economice.

Instalatia de iluminat va cuprinde corpurile de iluminat, stélpii cu braful de sustinere si sistemul de
fixare.

Stélpii vor fi din otel galvanizat sau din aluminiu §i vor asigura impreuni cu bratul de sustinere o
indl{ime de montaj a corpului de iluminat fa{d de nivelul drumului de 8 m. Stalpii cu inil{imea de 8
m vor avea un brat.

Stalpii vor fi previzuti cu céte un brat de 3 m pentru sustinerea lampii cu leduri si cate un suport
pentru fixarea panoului fotovoltaic; Pentru a acoperi minim 1 banda de circulatie pe sens, conul de
lumina pentru carosabil va avea o forma eliptica cu o lungime de 40-50 m (stinga-dreapta) si o
latime de minim 25 m (in fata stalpului).

Domeniul de utilizare
- Zone unde nu existad alimentare cu energie electrici
- Utilizarea energiei solare ca sursa de energie alternativi
Componente:
Aparat de iluminat: aparate de iluminat cu LED — uri: puteri cu flux luminos net
Panou fotovoltaic
- Eficienta ridicata
- Funcfionare normal3 la diferente de temperatura
- Dimensionare in functie de tipul aparatului de iluminat si autonomie
- Durata de viata: minim 25 ani
Cutie aparataj:
Contine:
- Controler incarcare acumulator
- Acumulator
- Invertor
Grad de protectie: minim IP65
Dimensionarea componentelor in functie de tipul aparatului de iluminat si autonomie

Dimensiuni maxime;
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- Inaltime: min 500 mm
- adincime: min 150 mm
- litime: min 350 mm
Accesorii montare panouri solare
- Zincate sau vopsite cu pulberi in cimp electrostatic

Autonomie de functionare: minim 33 ore (3 nopti consecutive, corespunzitor unui timp mediu de
functionare de 11 ore/noapte).

Producitorul consolelor trebuie siprezinte un model de proiect, pentru stilpul de iluminat, avizat
MLPTL. Fundatiile stalpilor metalici de iluminat h=8.0 m

Nu se va oferta contravaloarea fundatiilor §i ancorajelor (acestea se vor realiza in regie proprie de
catre CNAIR S.A. dar ofertantul/producitorul are OBLIGATIA de a prezenta un model de proiect
cu calculul de rezistentd pentru fundatiile stalpilor metalici de iluminat care va fi avizat de un
verificator de proiect.

Cerinte pentru fundatii care vor fi previzute in modelul de proiect

Aceste fundatii vor avea incorporate toate tuburile, cablurile, piesele necesare bunei functioniri a
echipamentelor pe care le deservesc, conform proiectelor de instalatii. Caracteristicile acestor
fundatii se vor definitiva inainte de inceperea executiei, in functie de furnizorul de echipament
participant la executia lucrarilor.

Ofertantul va face dovada precizati in caietul de sarcini privind conu! de lumina pentru carosabil ce
va avea o formad elipticd cu o lungime de 40-50 m (stdnga-dreapta) si o litime de minim 25 m (in
fata stalpului), cu ajutorul unui program universal recunoscut.

4.2.15. Separatori trafic cu elemente reflectorizante

Separatorii de sens sunt dispozitive de semnalizare pentru traficul rutier, utilizate pentru delimitarea
zonelor periculoase, separarea si marcarea sensurilor/benzilor de circulaie sau pentru devierea
circulatiei. Acestea se clasifica in elemente curente si elemente de capit.

Separatorii de sens sunt confectionati din amestec de cauciuc vulcanizat pentru a a micsora socul la
eventualele impacturi cu autovehicule, colorat in masi in culoarea negra. Fiecare separator de sens
trebuie sa aibd prevézute locaguri pentru scurgerea apei rezultate in urma precipitatiilor.

Pe ambele péri ale elementului curent al separatorului de sens, trebuie previzuti o banda
reflectorizantd de culoare galbena, care si permita o buni vizibilitate a acesteia atét pe timp de zi cét
si pe timp de noapte. Elementul de capét se va monta la inceputul si la sfarsitul sirului de separatori
de sens i trebuie si aibd aplicati o folie reflectorizantd similard piesei centrale,

Dimensiunile unui separator de sens sunt:

Lungime = 1000 - 2000 mm;
Latime =250 - 300 mm,;
inaltime =100 - 150 mm.

in zona de mijloc, fiecare separator (element curent) trebuie si fie prevazut cu o piesd din cauciuc
flexibil. Aceasta trebuie sa fie de forma cilindricd cu diametrul de 60-80 mm si cu indltimea de 300
— 400 mm de la sol. La partea superioard, piesa din cauciuc flexibil trebuie previizuti cu doua benzi
din folie retroreflectorizanti albi de minim 30 mm fiecare, care au rolul de a vizualiza limita
sensului de mers atit pe timpul zilei cat mai ales pe timpul noptii.

Fixarea separatoarelor de sens pe carosabil se face cu holzsuruburi si dibluri. Pentru separatorii de sens
se solicita un termen de viatd garantati de 1 an, in conditii normale de exploatare.
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Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performanielor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insofit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producator sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru separatorii de sens, emise
de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.16. Oglindii parabolicii pentru trafic

Oglinda propriu-zisa este convexa si este confectionata din material acrylic, iar partea din spate este
confectionatd din polipropilena protejati la radiatii UV.

Sistemul de prindere trebuie sa permita reglarea pozitiei oglinzii atat in plan vertical cat si orizontal.
Sisternul trebuie sa permita fixarea pe stalpi cu diametrul de minim 48 mm.

Montarea oglinzilor se face cu suruburi, saibe §i piulite. Diametrul (respective latura) oglinzii
rutiere este de minim 800 mm. Durata de viafi garantatd minim 24 luni, in condifii normale de
depozitare si exploatare.

Ofertantul trebuie s3 prezinte:

- Declaratie de conformitate emisd de producitor.

4.2.17. Indicator ocolire fig D5/D6 cu suport reflectorizant (ansamblu reflectorizant) destinat
semnalizirii insulelor denivelate in trafic

Ansamblurile reflectorizante sunt destinate semnalizirii zonelor sau obstacolelor deosebit de
periculoase din carosabil, insule, refugii, sensuri giratorii, etc.

Ansamblul reflectorizant este format din:
- indicator rutier circular de obligare cu dimensiune mare;
- stdlp din material plastic cu sectiune poligonald, pentru protectie, reflectorizant;
- stilp din {eava de metal.

Ansamblul reflectorizant trebuie confectionat dupi cum urmeazi:

Stalpul din {eavd de metal trebuie s3 aibd montat la partea superioard indicatorul rutier de obligare
fig. D5/D6. Stalpul din material plastic se monteazi sub indicatorul rutier si trebuie si imbrace
stilpul metalic al ansamblului pe toatd sectiunea circulari a acestuia de sub indicatorul rutier, cu
exceptia parfii de incastrare in beton. La partea superioara, stilpul de protectie din plastic trebuie s3
fie etang cu stalpul metalic al ansamblului, iar la partea inferioara trebuie si se asigure solidarizarea
stalpului de plastic cu stilpul metalic.

Panoul suport al indicatorului este confectionat din tabla de aluminiu, cu grosimea de min.2 mm,
rigidizat prin dubld bordurare pe intreg conturul. Pe fafa indicatorului este aplicata folie
reflectorizanti clasa 3.

Forma, dimensiunea si inscriptionarea indicatorului rutier sunt realizate in conformitate cu SR 1848
-1/2/3/2011. Suportul din tablé, impreuna cu sistemul de fixare, trebuie vopsite in cAmp electrostatic
cu pulbere gri.

Indicatorul rutier se monteazi in zona superioari a ansamblului, pe un stilp cu iniltimea de 2000
mm, confectionat din feavi de ofel cu grosimea peretilor de minim 3 mm, sectiunea circulari, cu
diametrul de minim 48 mm.

Stélpul din material plastic trebuie s aiba inil{imea deasupra solului de 700 — 1000 mm. Stalpul din
material plastic trebuie si fie inscriptionat vizibil in structura materialului prin litere in relief,
Inscriptionarea trebuie ficuta vertical pe una din laturile poligonale cu textul CNAIR.
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La partea superioara §i pe suprafefele poligonale verticale, stilpul din plastic trebuie si fie previzut
cu folie clasa 3 reflectorizantd fluorescenta de culoare galben/verde cu excepfia suprafetei
inscriptionate prin litere in relief.

Pentru ansamblul reflectorizant se solicitd o durata de viafa garantati de 2 ani in conditii normale de
depozitare §i exploatare.

Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificat de conformitate, emis de Organismul de Certificare autorizat din care si reiasa
indeplinirea cerintelor SR 1848-1, 2, 3/2011, insofit de Declaratia de conformitate emisd de
producitor, pentru indicatoarele ansambluri reflectorizante, valabile la data depunerii ofertelor

4.2.18. Stilpi delimitare cilindrici din material plastic

Dispozitivul va fi confectionat dintr-un stalp din material plastic care are la partea superioard o
sectiune circulard cu diametrul de minim 100 mm. Materialul plastic trebuie si fie colorat in masa
in culoarea solicitatd de catre beneficiar (alb, negru sau galben) si trebuie si fie inscriptionat vizibil
in structura materialului prin litere in relief. Inscriptionarea trebuie ficuta vertical cu textul CNAIR.

iniltimea stalpului din plastic deasupra solului trebuie si fie de 700 — 800mm. Stalpul din material
plastic trebuie previzut in interior pe toata lungimea cu o ramforsare din {eava metalica cu diametrul
de min. 70 mm, care si fie solidara cu stilpul din plastic si cu sistemul de fixare in beton.Se solicita
existenfa unui stdlp metalic in interior deoarece aceste produse trebuie si prezinte o rezistentd
ridicatd finind cont de amplasarea acestora in zone expuse traficului si conditiilor meteorologice.
Mentiondm cd aceste produse sunt utilizate ca o completare a semnalizirii verticale in vederea
interzicerii/restriciondrii accesului auto in diferite zone/locatii iar existenta unui stilp metalic pe
interior conduce la descurajarea conducatorilor auto de a incilca regulile de circulatie impuse.

Pentru fixarea in sol {eava metalica trebuie prevazuta la partea inferioard cu doui platbande, sudate.
Adancimea de incastrare in beton trebuie sa fie intre 200 §i 400 mm.La partea superioard si pe
suprafetele poligonale verticale, stilpul din plastic trebuie si fie previzut cu folie clasa 2 sau 3
reflectorizant fluorescenti de culoare galbena.

Folia reflectorizantd trebuie sa aibd inserata in structura un marcaj de identificare durabil si vizibil.
Durabilitatea marcajului trebuie sa fie cel putin egald cu durata de viati a foliei.

Marcajul trebuie si contind cel putin urmatoarele informatii:
- numele sau logo-ul producétorului;
- codul de identificare a lotului de productie;
- clasa de retroreflexie;
- durata de serviciu.
Ofertantul trebuie sa prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performanielor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producdtor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru stilpii de delimitare
cilindrici, emise de institutiile abilitate §i valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performanielor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru folia reflectorizanti
folositd pentru confectionarea acestor dispozitive, emise de institugiile abilitate si valabile la data
depunerii ofertelor.
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4.2.19. Stilpi delimitare cilindrici din metal

Dispozitivul va fi confectionat dintr-un stilp din metal (feava de otel) cu sectiune circulard cu
diametrul de minim 70 mm si cu grosimea peretelui de minim 3 mm. Stalpul metalic are doud parti
rigide, nedeformabile, confectionate din material plastic care formeazi un ornament de cap
(superior) si un ornament de bazi (inferior). Atat stalpii metalici ct si omamentele suprioare §i
inferioare trebuie si fie de culoare gri.

Ornamentul de plastic de la partea superioari si cel de la partea inferioari a stélpului metalic trebuie
sd fie solidare cu acesta. Ornamentul de la partea inferioard trebuie si imbrace stalpul metalic, sa
aiba forma circulard, cu inélfimea de minim 50 mm si diametrul exterior de minim180 mm.

Ornamentele din plastic de la partea inferioari a stilpilor sa fie inscripionate vizibil in structura
materialului plasic prin litere in relief cu textul CNAIR. In#ltimea stilpilor deasupra solului trebuie
sd fie de 700 - 800 mm.

Pentru protectie anticoroziva stlpii metalici trebuie vopsiti in cAmp electrostatic in culoare gri. Tot
ansamblul stalpului pentru delimitare acces trebuie sa aibi o culoare uniforma.

Mentiondm ci aceste produse sunt utilizate ca o completare a semnalizirii verticale in vederea
interziceri/restrictiondrii accesului auto in diferite zone/locatii iar existenfa unui stdlp metalic
montat in teren conduce la descurajarea conducitorilor auto de a incilca regulile de circulatie
impuse.

Pentru fixarea in sol teava metalica trebuie previzuti la partea inferioara cu dous platbande, sudate.
Adéancimea de incastrare in beton trebuie si fie intre 200 si 400 mm.

Pentru sporirea vizibilitiii, la partea superioara, stalpul trebuie sa fie previizut cu o banda din folie
reflectorizanti clasa 1 de culoare albi, cu latimea de minim 20mm.

Ofertantul trebuie si prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaraia de performanta
emisd de producitor sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru stalpii de delimitare
cilindrici, emise de institutiile abilitate §i valabile la data depunerii ofertelor.

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constanti a performanielor, emis de
Organismul de Certificare autorizat insotit de Declaratia de conformitate/Declaratia de performanta
emisd de producdtor sau Agrement tehnic insofit de Avizul tehnic, pentru folia reflectorizanti
folositd pentru confectionarea acestor dispozitive, emise de instituiile abilitate st valabile la data
depunerii ofertelor.

4.2.20. Limitatoare de vitezi din cauciuc

Limitatoarele de viteza se instaleazd in zonele periculoase unde se impune reducerea vitezei de
circulatie a autovehiculelor pentru cresterea sigurantei circulatiei, zone cu treceri de pietoni, scoli,
gradinite, curbe periculoase, sectoare de drum ingustat, etc.

Limitatoarele de viteza sunt confectionate din plastic sau cauciuc de culoare neagri §i galbena,
colorate in masd pentru a asigura durabilitatea culorii. Modulul central trebuie s3 fie inscriptionat
vizibil in structura materialului prin litere in relief cu textul CNAIR.

Pe suprafafa modulelor centrale trebuie si fie aplicata folie reflectorizants de culoare galbeni pentru
a cregte vizibilitatea pe timp de noapte.

Ofertantul trebuie s poata oferi atit modulul central de culoare neagri si galbens, modulul de capit
si elementele de fixare in carosabil.
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Limitatoarele de vitezi trebuie sa fie prevazute cu rizuri antialunecare pentru a impiedica deraparea
autovehiculelor, iar forma acestora trebuie sa permita scurgerea apei. Se solicitd o duratd de viata
garantatd de minim 12 luni.

Ofertantul trebuie si prezinte:

- Certificatul de conformitate CE/Certificatul de constantd a performantelor, emis de
Organismul de Certificare autorizat sau Agrement tehnic insotit de Avizul tehnic, pentru limitatoare
de vitezi, emise de institutiile abilitate si valabile la data depunerii ofertelor.

4.2.21. Indicatoare kilometrice §i hectometrice- Fig, K2 si Fig. K8/K7

Bornele kilometrice se folosesc pentru indicarea categoriei administrative a drumului, numérului de
ordine al acestuia in refeaua drumurilor publice si a pozitiei kilometrice exprimati prin distanta in
kilometri intregi de la inceputul (originea) drumului. Ele se instaleazi pe partea dreapti a drumului,
in sensul crescitor al kilometrajului.

Bornele hectometrice se folosesc pentru indicarea pozitiei hectometrice exprimata prin hectometri
intregi fafd de indicatorul kilometric precedent. Confectionarea, forma, dimensiunile si
inscriptiondrile acestora sunt in conformitate cu SR 1848/2011,

Bornele kilometrice si hectometrice vor fi confectionate din fibrd de sticld sau material plastic.
Acestea trebuie sa fie inscriptionate vizibil in structura materialului prin litere in relief cu textul
CNAIR.

Folia pe care trebuie facuta inscriptionarea este reflectorizant. Aceasta este aplicatd pe ambele fete
ale bonelor, perpendicular pe axul drumului si este realizat din folie reflectorizanti clasa 2.

Folia reflectorizantd, trebuie si aiba inserata in structura un marcaj de identificare durabil si vizibil.
Durabilitatea marcajului trebuie sa fie cel putin egala cu durata de viata a foliei. Marcajul trebuie sa
confind cel putin urmitoarele informatii: numele siu logo-ul producitorului; codul de identificare a
lotului de productie; clasa de retroreflexie si durata de serviciu.

Pentru drumurile nationale, partea superioara si baza bornelor kilometrice trebuie si fie de culoare
rosie,

Sistemul de prindere al bornelor kilometrice §i hectometrice trebuie si permita fixarea acestora pe
suportul din beton, Sistemul de fixare al bornelor trebuie plantat in beton prin intermediul unui
suport metalic.

Bomele se instaleazi cu baza sprijiniti pe o suprafaid betonatd a cirei fata superioard este
aproximativ la nivelul cotei axului drumului.

Se soliciti o duratd de via{3 garantatd de 2 ani.
Ofertantul trebuie si prezinte:

- Certificat de conformitate, emis de Organismul de Certificare autorizat din care si reiasa
indeplinirea cerintelor SR 1848-1, 2, 3/2011, insotit de Declaratia de conformitate emisi de
producator, pentru indicatoarele kilometrice §i hectometrice (borne din material plastic) valabile Ia
data depunerii ofertelor

4.2.22. Console metalice pentru panouri rutiere

Aceste sisteme sunt constructii metalice suple, usoare care pot fi transportate si instalate in timp
scurt §i cu un minim de resurse pe orice amplasament ce oferi un acces adecvat.

inaltimea minima la care se amplaseaza bratul consolei, respectiv indl{imea stilpului trebuie si fie
de 7 m (sapte metri), astfel incdt sa se asigure gabaritul pe iniltime de 5,5 m, masurat de la cota in
axul drumului péna la limita inferioara a panourilor rutiere de orientare montate pe aceasta.
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Stalpii si bratele consolelor trebuie executati dintr-o singurd bucati fird innadiri pe lungime.
Secfiunea stdlpilor si bratelor consolelor trebuie si fie rectangulari.

Stalpul trebuie si aibd previzuti la bazi o flansa cu care se fixeazi in ancorele fundatiei. Pe fiecare
ancora de fundatie, sub flansa de bazi, trebuie s existe o piulitd cu care se poate regla verticalitatea
stilpului. Carcasa cu ancore se va fixa in fundatie armatd si beton clasa C16/20.

La dimensionare trebuie luate in considerare incarcarile de calcul definite mai jos precum si cea mai
defavorabild combinatie a acestora:

- incarcari din actiunea véntului pentru zona meteo a amplasamentului (CR1-1-4/2012);
- incarcar din greutate proprie (structura + panouri);

- incarcari din greutatea unui strat de 20 mm de gheata depusi pe panouri $i pe structura
de rezistenti a stilpului — consola;

- Incarcari din seism pentru tipul selului B conform Eurocod 8;

Pentru toate tipurile de incdrcari si combinatii ale acestora se tine cont de categoria de teren a
amplasamentului conform SR EN 1993-3-1:2007.

Tabla de ofel utilizata la confectionarea stélpilor si consolelor trebuie sa fie garantatd de producitor
conform SR EN 10025-2. Se vor folosii marcile $235 JOC, $355 JOC pentru stalp s1 brajul consolei
iar pentru flanse S235 JO, S355 JO. Pentru a fi corespunzitoare zincdrii termice (SR EN 1461)
maircile de otel trebuie s fie clasa 1 (7.4.3 SR EN 10025-2)

indreptarea si indoirea pieselor se va face la cald sau la rece cu respectarea conditiilor impuse prin
STAS 767/0,

Abaterea dupa indreptare trebuie si respecte prevederile pct. 2.3.1. Din STAS 767/0.

Sudarea materialelor se va face de citre sudori atestati conform cerinfelor din STAS 9532/1, EN
9606-1, privind calificarea sudorilor si EN 1418 privind personalul pentru sudare. Se vor folosi
numai proceduri de sudurd omologate.

La sudarea materialelor se vor aplica urmitoarele reguli:
- Cordoanele vor fi continue pe toata lungimea de contact a pieselor din imbinare;
- Sudurile cap la cap vor fi cu penetratie totala;

- Sudurile de colf vor avea inil{imea egala cu 0,7 din grosimea minimi a pieselor din
imbinare.

Toate imbinarile sudate trebuie exeminate nedistructiv prin metodele si procentajul precizat in
normativul C150-99 pentru nivelul ,,C” (precum si SR EN 25817: 1993) de acceptare a defectelor in
imbinarile sudate,

Conditiile tehnice generale pentru asamblarile cu suruburi, sunt conform STAS 767/2-78.
Toate gaurile pentru suruburi vor fi obtinute prin aschiere sau prin stantare si aschiere.

Este admisa gdurirea numai prin stantare daci executantul foloseste tehnologii omologate ce produc
sistematic rezultate satisficatoare, adica:

A) incadrarea in cerinfele dimensionale si de tolerant3;

B) obfinerea de gauri lipsite de bavuri sau microfisuri marginale.
Tolerantele la diametrul giurilor vor fi;

A) +0/-0,5mm pentru gauri pand la 20mm inclusiv;

B) +0,5mm pentru gauri mai mari de 20mm.
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Toate piulitele vor fi astfel montate incat sa fie ugor accesibile in vederea strangerii si verificarii
strangerii. Organele de asamblare standardizate vor fi zincate conform cerintelor STAS 2700/8.

Toate piesele 5i subansamblele, cu exceptia organelor de asamblare standardizate, vor fi zincate
termic. Acoperirea cu zinc va insuma minim 505 g/m2, iar grosimea minima a peliculei de zinc va fi
de minim 70 pm.

Conditiile tehnice generale sunt conform EN ISO 1461. Producitorul trebuie sa faca dovada ci are
capacitatea s zincheze termic structurile metalice, in conformitate cu standardul EN ISO 1461,

inainte de operaia de zincare suprafetele vor fi curifate mecanic, prin periere cu peria de sirma,
pentru indepértarea urmelor de rugind si funder si apoi vor fi degresate.

Stélpii vor fi marcafi clar si durabil cu numele siu simbolul producatorului, anul productiei si codul
unic de produs.

Subansamblele si piesele vor fi marcate in corespondenta, astfel incat la montarea pe santier si fie
asiguratd asamblarea corectd a acestora. Marcarea se va face cu o etichetd prin poansonare sau
folosind vopsea rezistenta la intemperii. Piesele marunte vor fi identificate prin marcarea cu etichete
atagate piesei cu sdrma galvanizata,

Abaterile limita admise la forma si dimensiunile pieselor ale ciror desene nu contin indicatii de
tolerant3 vor fi conform:

STAS 767/0: pentru elemente din categoria B.

STAS 11111: pentru piese clasa 2 (piese tiiate si indoite din tabla).
SR EN 22768-1: tolerante generale.

SR EN 22768-2: tolerante generale

Abaterea de la verticalitate va fi de maxim 2mm la Im inil{ime. Pentru stilp abaterea totala de la
verticalitate va fi de maxim 10mm.

Producatorul stilpilor in consola trebuie sadetina si sa prezinte urmitoarele certificari si avizari:

- certificarea pentru asigurarea calitdfii in proiectarea, prelucrarea §i ansamblarea
structurilor metalice conform normelor ISO 9001, ISO 14001;

- avizarea proiectelor MLPTL privind verificarea de calitate conform Legii 10/1995 si
HG 25/1996 a cerintelor A1, A2 (se va prezenta un model de proiect tehnic avizat MLPTL);

- certificarea producatorului pentru proceduri de sudare conform SR EN ISO 3834-
2/2006, respectiv EN ISO 3834-2/2006;

- certificare operare zincare la cald conform SR EN ISO 1461;
- buletin incercari stilpi emis de un organism abilitat,

Toate sipiturile pentru fundatii se vor executa in conformitate cu Seriile 200 Terasamente §icu
desenele de executie.

Transportul se va face cu mijloace de transport adecvate, in funcie de greutate si de dimensiunile de
gabarit. Se vor lua misuri pentru evitarea deformarilor, a deterioririi elementelor asamblate sia
protectiei anticorozive. Depozitarea elementelor se va face pe o platforma special amenajata, astfel
incét acestea sd nu fie in contact cu pimantul si care si permita scurgerea apelor si sd respecte
normele de tehnica securittii muncii.

Depozitarea se face pe tipuri de elemente constructive. Rezemarea trebuie ficuti astfel incat si nu
producé deformatii remanente ale elementelor si s3 asigure stabilitatea stivei.

Montaj structuri metalice pentru tip stalpi-console.

Montajul constructiilor din ofel se face pe baza documentatiei tehnice elaborate de Ofertant/
Producitor, cu respectarea proiectului de executie §i 2 normelor in vigoare,
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V. CONDITII DE CALITATE ALE INDICATOARELOR RUTIERE
5.1. Generalititi

Asigurarea calitdtii trebuie sa fie urmaritd pe parcursul tuturor fazelor de realizare a indicatoarelor
rutiere. Proiectarea indicatoarelor se efectueazi conform prevederilor SR EN 12899-1. Verificarea
calitafii pe parcursul executiei constd in urmitoarele masuri:

- materialele aprovizionate de citre producatorul indicatoarelor trebuie sa fie insotite de
certificate de calitate. De asemenea, fiecare lot de indicatoare livrat trebuie si fie insotit de un
asemenea certificat;

- calitatea foliei retroreflectorizante trebuie s fie determinata in laboratoare specializate;

- rezultatele incercarilor de laborator trebuie si fie comparate cu limitele prescrise de
standarde si instructiuni.

- toate indicatoarele rutiere i mijloacele de semnalizare livrate, (cu exceptia butonilor
luminosi) ver fi inscriptionate cu numele C.N.A.LR.

Metodele de testare pentru foliile reflectorizante constau din teste fotometrice, incercari la
actiuni mecanice si rezistenta la medii agresive.

Principalele incerciri de laborator constau in:

- determinarea coeficientului de retroreflexie, care trebuie si fie mai mare decit coeficientul
minim prescris de catre SREN12899 — 1:2007 si STAS 1848-2/2011;

- coordonatele cromatice ale culorilor, care trebuie si se inscrie in domeniile prescrise,
delimitate prin coordonatele punctelor de colt din diagrama CIE 1931;

- adezivitatea la suport;

- rezistenta la soc;

- rezistenta la caldurd uscati;
- rezistenta la frig;

- rezistenta la coroziune;

- rezistenta la intemperii.

5.2. Adezivitatea la suport

Foliile retroflectorizante trebuie si prezinte o buni aderenta la suport, indepirtarea prin jupuire
neputind fi posibild fira distrugerea foliei.

Testul de aderenta la suport se executa pe esantioane avind dimensiunile de 10 x 15 cm. Cu un cutit
sau lama se jupoaie folia de pe suport si mai rimana prinsi la un capit o bucati de 2 x 2 cm. Se
incearca jupuirea mai departe a foliei cu ména. Dacd aceasta nu este posibila decét prin distrugerea
foliei, testul de adeziune se considerd ca fiind corespunzitor.

5.3. Rezistenta la soc

O mostrd cu dimensiunile de 15 x 15 cm decupati din indicatorul rutier este agezati pe o rama
avénd laturile de 10 x 10 cm. De la o inilfime de 25 ¢m cade o bila de otel cu diametrul de 51 mm
avand o greutate de 540 gr.

Testul se considera corespunzitor daca folia nu se desprinde de suport s3 nu prezinti cripituri.
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5.4. Rezistenta la cilduri uscati

Mostrele de testare avind dimensiunile de 15,0 x 15,0 cm se mentin 24 ore in etuva la temperatura
de 71° 3° C, apoi se condifioneazi 2 ore la temperature camerei, dupd care se poate interpreta
testul. Testul este considerat corespunzitor daci mostri nu prezinta defecte de tipul fisuri, cojiri sau
desprinderi de suport.

5.5. Rezistenta la frig

Mostrele, avind dimensiunile de 15,0 x 15,0 cm se pistreazi timp de 72 ore in congelator la
temperatura de - 35° + 3° C, dupd care se conditioneazi 2 ore la temperatura camerei si se
interpreteazi testul. Testul este considerat corespunzitor dacii mostri nu prezinti defecte de tipul de
fisuri, cojiri sau desprinderi de suport.

5.6. Rezistenta la coroziune

Testul consta in determinarea rezistentei la ceata salina produsa prin pulverizarea la temperatura de
35% £ 2°C a unei solutii de 5 parti in greutate clorura de sodium dizolvata in 95 pirti apa distilati.
Mostrele de testat, cu dimensiunile de 15,0 x 15,0 cm, sunt supuse acfiunii cetii salini la min. 2
cicluri de cite 22 ore fiecare, separate de un interval de 2 ore la temperatura camerei, timp in care
mostrele pot fi uscate. La terminarea ambelor cicluri, mostrele se spald cu api distilatd si se usuci
cu o pésld in vederea examindrii.

Testul se considera corespunzitor daci mostrele nu prezinta defecte de suprafata de tipul fisuri,
decolordri, etc, iar coeficientul de retroreflexie si coordonatele cromatice corespund cerintelor
minime.

VI. CONTROLUL CALITATII $SI RECEPTIA INDICATOARELOR

6.1. Fiecare lot de indicatoare livrate trebuie si fie insofit de un buletin de calitate emis de
producitor.

6.2. in conformitate cu SR EN 12899-1/2007 pentru foliile retroreflectorizante microprismatice se
vor prezenta Agrement Tehnic European, Certificat de Conformitate CE/Certificatul de constanti a
performan{elor, emis de organismul de certificare precum fnsotit de Declaratia de
Conformitate/Declaratia de performanta din partea producdtorului de folii. De asemenea se vor
prezenta Fise Tehnice de produs ale foliilor retroreflectorizante microprismatice. (documentele se
vor transmite in original/"copie vizate conform cu originalul", insofite de traducerea in limba
romand).

6.3. Verificarea calitatii, a cantitd{ii si receptia indicatoarelor se fac de citre reprezentantii
beneficiarului.

6.4. Verificarea calitatii

6.4.1. In plus fata de aceste teste, beneficiarul ist rezerva dreptul de a face contra expertizele
pe care le considerd necesare, pe cheltuiala furnizorului.

6.4.2. Verificarea integritaii si a calita(ii indicatoarelor la predarea citre beneficiar.
6.4.3. Verificarea prin sondaj a planeitatii fetei indicatoarelor si 2 dimensiunilor.
6.4.4. Verificarea integritatii ambalajelor.

6.4.5. Verificarea corespondentei indicatorului cu imaginile prezentate in SR 1848-2:2011 la
prezentul caiet de sarcini.
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6.5. Controlul calitatilor — consta din:

6.5.1. Verificarea numarului de indicatoare din fiecare tip;

6.5.2. Verificarea buletinului de calitate ce insofeste marfa, emis de producitor.
6.6. Receptia
Receptia se face atat in ce priveste calitatea cét si in ce priveste tipodimensiunile.

Toate produsele care nu corespund calitativ caietului de sarcini vor fi returnate,

VII. PERIOADA DE GARANTIE

7.1. Termenul de garantie al indicatoarelor rutiere acordat de furnizor va fi de 2 (doi) ani, de la data
receptiei produselor efectuati conform prevederilor capitolul 6;

7.2. Durata de viati a indicatoarelor rutiere va fi de 7 (sapte) ani;

7.3. Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele fumizate in baza contractului sunt noi,
nefolosite, de ultima generatie si incorporeazi toate imbunétatirile recente in proiectare si structura
materialelor;

7.4. Perioada de garantie a produselor incepe cu data semnirii procesului-verbal de recepfie;

7.5. Achizitorul are dreptul de a notifica imediat furnizorului, in scris, orice obiectiuni sau
reclamatii ce apar in legdtura cu aceasta garantie.

7.6. La primirea unet astfel de notificiri, furnizorul are obligatia de a inlocui gratuit produsele care
fac obiectul notificarii, in 25 zile calendaristice, fird costuri suplimentare pentru achizitor.
Produsele care, in timpul perioadei de garantie, le inlocuiesc pe cele defecte, beneficiazi de o noua
perioadd de garantie, care incepe de la data inlocuirii produselor;

7.7. Dacé furnizorul, dupa ce a fost instiin{at, nu reuseste sd inlocuiasca produsele in perioada
convenitd, achizitorul are dreptul de a lua masuri de inlocuire pe riscul si spezele furnizorului si fard
a aduce nici un prejudiciu oricaror alte drepturi pe care achizitorul le poate avea fati de furnizor prin
contract.

7.8. Toate costurile referitoare la inlocuirea produselor ca urmare a deficientelor aparute in perioada
de garantie acordatd acestora vor fi suportate exclusiv de furnizor:

VIII. AMBALARE SI ETICHETARE
8.1. Livrarea se va face la sediile prezentate la punctul 3.1.

8.2. Transportul produselor pani la destinatiile finale mentionate la punctul 3.1. va fi efectuat
exclusiv prin grija furnizorului.

8.3. Furnizorul va transmite achizitorului documentele care insofesc produsele:
A) facturi comerciald semnata si stampilati — in original;
B) document de transport, care s3 ateste livrarea marfii — original;
C) avizul de insofire a marfii/produselor — original;
D) declaraia de conformitate — original;
E) certificatul de garantie emis si semnat de producitor, pentru fiecare produs livrat — original;

8.4. Certificarea de catre achizitor a faptului ci produsele au fost livrate se face dupa receptia
efectuatd conform pct. 6, printr-un proces-verbal de receplie, semnat fird obiectiuni de
reprezentantii furnizorului si cei ai achizitorului.
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8.5. Livrarea produselor se considerd incheiatd in momentul in care sunt indeplinite prevederile
clauzelor referitoare la receptia produselor prevazute la capitol 7 din prezentul contract.

IX. RECEPTII SI INSPECTII

9.1. Receptia cantitativé si calitativa a produselor livrate se va efectua la destinaia finali a acestora.
Receptia se va efectua la data sosirii produselor la destinatie, bucati cu bucatd, in prezenta
reprezentantilor desemnai ai achizitorului si ai furnizorului si va fi finalizata prin incheierea unui
proces-verbal de receptie cantitativa, semnat fira obiectiuni de reprezentantii furnizorului si cei ai
achizitorului. Procesul-verbal se va intocmi in 3 (trei) exemplare, din care 2 (doud) pentru achizitor
si 1 (unul) pentru furnizor, precum §i aNotelor de Receptie si Constatare de Diferente;

9.2. Dreptul achizitorului de a inspecta, testd si daca este necesar, de a respinge, nu va fi limitat sau
aménat datoritd faptului ca produsele au fost inspectate si testate de furnizor, cu sau fird participarea
unui reprezentant al achizitorului, anterior livririi acestora la destinatia finala.

DIRECTIA GENERALA DE MONITORIZARE SI MENTENANTA A INFRASTRUCTURII RUTIERE
DIRECTOR GENERAL ADJUNCT, ing. Radu Dumitru MUNTEANU

-

DIRECTIA SIGURANTA SI MONITORITORIZARE TRAFIC
DIRECTOR, ing.Ecaterina MUNTEANU

ot

Serviciul Siguranta Circulatiei si Monitorizare Trafic
Sef Serviciu, ing. Bogdan ZANEA

Serviciul Siguranta Circulatici si Monitorizare Trafic
intocmit, drd. ing. Flavius-Florin PAVAL
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Direetin Geaerald de Munitorizare yi Mentenanta Isfrasiraciurii Raticre
Prrecyia Seguranth p Monitonzare Trafic

Servioul Sigurand p Momtonzare Trafic ANEXA |
DRDP 1-7 - INDICATOARE RUTIERE SI MIJLOACE SEMNALIZARE RUTIERA
Cantiati An | Cantthti An Cantithti An T Canttthi An IV sﬂg_-ﬁr 47 Valons An1 Vakovic Aa I Vi As I Vatoric Aa TV Wakork: total Asil 1 IV pAcard< adeu)
Nr. Indicatoare nutiere
- Munim A | — Maxm An | Miaum An Mazisa Ao Manim Ap T Mz As [0 Mutamm An IV Mazim An [V Minim Acont Maxim Acrrd Manios An | Mazim An | Mnim An Maxim Aa 81 Mum An 51 Maxim An Mumim An ¥ | Maxim Aq BV Manim Aa £ Manizm An
Tip figuri Dimensiune {mm) G | oy [Fe i . .ﬁ.n Al .ﬂ..h_u.n.l s | cooet b B | et E Pl P s PO evi v | e s | cuers [HE F—_“._l.“_n 2| s | oy H_.M Bl | e _._.m.”.u s | ctome | ct || e benes] oo loaes .?_xwu )
| q ._._._E.Gsm_w: latura 1200 172 36 3l 170|192 14 354 40| 180 13 296 36| 164 29 314 56 708 142 1,298 302 0 0 L] ] 0 1] ] 0 0 0 Q 0 L] ] ] li] 0 0 0 0
| e Iatura 1500 “l 7 es| 78] 14| 2w s0] a2 | se| 42| vl s s 72| uss| 12| 3s6 of o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
3 Triunghi latury 900 L1520 10.756] 3.264] 29My 424 9.353] 1,.159) 3042 363 RS14] 1067 2928] 3s8| BT 1077 11518 23960 37,336 0 0 1] [1] 1] Y [1] 0 1] 0 [1] 0 0 [1] 0 o o (/]
4 Triunphi latura 1200 1452 RS 2,595) 2600 434 766001 13300 3.042) 3] 6.454] 1.085] 298] 358 1,I85] 11,538 2.608] BT 0 1] 0 1] Q V] 0 [1] 0 0 [1] 0 1] ] 0 1] 0 0
5 Circulare diamectru ext. 800 784 4 1,554 2070} 52B) $$82] 1.262] 1910 $596] 4766 I1.178] 2,370 439 0 1] 0 1] 0 0 0 0 [1] 1] 0 Ji] [¥ 1] of _ o
6 Circulare diametru ext. 1000 1,938] 754 A215] 1,554] 1,390] 4981 4382] 1,262 1130 566 5661 1.178] 1,550 39 [ 1] 0 [1] 0 1] 4] 0 0 [1] 0 oL o J] 1]
7 Octogonale indjime 1000 56] 7 [T 30 31 7 161 14 53 i [t] 14 56 4% 0 1] 0 [1] 0 Ji] [1] 1] [ 0 0 0
8 Octoponale indifime 12006 ub— 7 12 30 31 7 161 14 53 7 105 14 36 450 0 [i] 0 [1] 0 [1] 1] 0 1] [1] [+] ]
9 | Pitrate si rombice laturd 300 7 7 18] ] 7 7 7 14 14 7 60 0 0 0 [1] [1] [1] 0 [1] [1] ol I
13} Patrate 31 rombice laturd 300 7 7 14] 14 7 7 7 14] 14 7 54 7] 1] i { 0 [1] 0 0 1] 0 [1] 0 1]
111 Pétrate a1 rombice laturd 600 333] 1400 1,036] 350 SI8 280] 70|  770[ 238] 30% 3,962 0 0 1] [0 0 0 0 0 1] 0
12] Piuate si rombice laturh 650 938l 476 2.619) 1.120] 938( 966 56| 33| 308 918 0,09 0 0 [1] {4 a 1] 1] 0 0 0
13| Pateate s tomb Taturd 850 10601 938] 2.000] 1.260] 1,169 9381 1.968] 1.218] |.183] 78| 1860 B54] I.169 3537] 7847 0 o [ 0 0 0 ] B
14] Pitrate si rombice laturd 1 0CH 31y 159 876/ 373] 113 159 B45| 348 322 19 773 103] 313 495 3367 [1] [1] ] u [1] [1] 1] 0 1] ] { W
15| Dreptunghiulare I3pmexindlpme 500=500 910] 168 LB 378] 350 140 756)  294] 350 140 756 2941 910 6l16] 5180 [} Q L] 0 0 [} { [ ] 0
16 Dreptunghiulare laemenindljeme 700 701 700 98 1820 350| 350 140 700] 280 350) 140 702] 230 700 476] 5,047 0 0 0 [1] 0 1 [1] o 9
7 Dreptunghiulare lipmexindljime 0= 3 00 70 70 153 146 70 70 150] 146 0 70 160; 140 70 280 604 0 1] 0 & 0 0 /] ] L]
8] Dreptunghiutare l3jimexindljime 700=150 70 70 140/ 210 70 70 148] 212 )] 0 140] 310 70 280 568 L1} 0 0 ¢ [ 0 0 0 9 0
9 Dreptunghiulare lapmenindljime 250=1000 1,190 28 2,394 70| 1,120 42] 2563  140| 9%0 28f  2M0[  140) 700 112 5,576 0 0 ] ] 0 0 1] 0 4]
20 Dreplunghiulare 1timexindljime 3751000 280/ 4 896 B 280 14 Ei2 28] 230 14 770 28/ 280 56 31374 [1] Q 1] 0 0 [1] 0 1] 0 0 9]
21| Drepunghiulare Idpimexiniljime 1000=1560 7 42 0/ 7 42 20 70 7 42 pl] 70 7 168 0 0 { 0 [1] 1] 0 1] 0 [ 1] 1] 0 1]
22 Dreptunghiulare {ipmexindljime 1200=330 7 B 70, 7 42 18 70 7 42 30 70 7 168 £0 Q 0 0 i) 1] [1] 0 0 0 0 o] 1] i 0
2 Dreptunghiulare yimexindtyme 5007650 1.800] 840 3.710) 2,800 840) 11.856) 4480} 2.800] B40{ 11.600] 4.200] 2800 840] 132,400| 3.330] 11200 3.360| 47512 Q 0 1] 0 0 [1] ] L] 1) 0 0 0 /] 1] 1] 1]
25 Dreptunghiulare I3tmexindlyime 800= 1200 84] 140 658 B4 210|686 05 154 20| 672 B4 140 210] 638 3 0 0 Q 0 0 [i] 0 0 0 0 i) 0 0 '] 0 [} [i]
. Dreptunghiulare Viyrexindljime 950= 1006 7 7 14 7 14 14 7 7 14 14 7 7 14 14 8 0 0 0 0 0 Q { 0 L] 0 i 0 0 0 1] ] ']
Dreptunghiulare Iumexindliime 1400= 1400 7 7 14! 7 14 14 7 7 14 14 7 7 14 14 28] ] [1] [i] 0 0 0 a [1] 1] 0 i) 0 ] G [1] ol 0 0
8 | Dreplunghiulare Htimexindltime 0= 150 7 7 14 7 14 14 7 H 14 14/ 7 7 I4]* 14 28 '] 0 0 0 [1] o] 0 1] 0 1] [i] 0 [ 0 0 0 0 [i} 0
9 | Dreplunghiul [3tmenindlime 450=200 140] 210 1,050] 140 728 1.120] 140] 210 1LA30]  140] 210 TR 1,120 560 0 L ] [1] 0 Q [i] 0 0 '] a 0 [1] 0 [1] 0 1] 0 0
30 Dieptunghiulare lapmexindlpine 600=200 210 13 300 210 56 112] 210 14 E10 B4y 210 14 420 70 840 0 [1 0 1] 0 0 0 '] 0 0 0 0 a 1] ] I 0 1]
311 Dreptunghinlare Iatimexinalyime 150x300 28 7 14 28 70 14 28 7 0 14 28 7 0 14 112, [1] 0 0 '] 0 0 [1] 0 O 0 0 [ 0 0 (V] [{] I.m.
32 Dreptungchiulare lapmexindlime 850=500 7 7 14 7 14 14 7 7 14 14 7 7 14 14 28 0 0 0 0 1] G 0 0 [1] Q [1] 0 [f] (1]
33 Dreptunphiulare I3{mexindlpme 130021200 4 7 14 td 56 14 28 7 o) 14 14 7 42 14 70 0 [i] 0 0 0 0 0 1] 0 [t} 1] o O 1]
34} Dreprunghiulare latimexinal 850=1500 70 28 70 70 210 0 70 28 210 i) 70 28 21 70 280 0 a '] 0 0 '] [ ] {
35 Dreptunghiulare l3pmexiniijime 850=850 7 7 14 7 14 14 7 7 14 14 7 7 14 14 28 ] 0 0 4] 0 0 0 0 ] {
36 Dreplunghivlare 1afimenindlyime 530=1200 7 7 14 7 14/ 14 7 7 14 14 7 7 14 14 28 1] 1] 0 0 0 { 0 0 & { i
37 Dreptunghiulare Iayimexindijime 1200=1800 70 14 70 70 350 70 70 14 410 70| 140 ] MO 70 350 1] [t} 0 [i] 1] [} 0 0 0
38 Dreptunghiulare IMimexindljime 950=330 7 7 14 7 14 14 7 7 14 14 7 7 14 14 28 1] [1] 0 4] [] 0 9 0 { 0 0 0 ] 0
39 Dreptunghiulare IBymexindlime 150022250 7 7 14 7 14 14 7 7 14 14 1 7 14 14 28 [1] 0 0 0 0 0 [i] 0 0 { { { L] L] 4] [} |o__
40| Ind. Fig. FI - F5§ mp 4.364] 696 1BI4| 3,342) 3,616] 2,778| 1,316| 3,756| 600| 5.395| 1,190| 2,904| 432 4925 B30 14,366 0 1] 0 [i] 0 ¢ 0 Q 0 0 0 0 0 ] 0 1] 1] 3] 4] o
41| Folie indicatoare mp 70 70 140 70 70 60| 20 0 70|  S00[ 380 70 70 I56) 210 280} [ 0
42| Tabla indicatoare mp 70 70 140 0 10 60| 210 01 70 300 280 10 70 30| 20 WE
43 Vi ml Ei] 158 79 58 81 [k 80 60 39 0 0 0 0 1] 0 1]
i) V2 buc 1,178 1,942 32 1,774 936 1.766 520 1,830 1,956 Q 0 0 0 g 1] [i] 0 =
43 Vi bue 931 1412 24 1,134 516 (2] 649 1,282 2820 1] 1] 1] 1] 1] a g 1] =
46 Va bue 625 1,208 16 991 518 1,006 533 1,040 2192 [+] 1] [1] [i] Q [1] Q 0 {
37 Vs buc 80 160 66 132 66 132 T8 236 32 [ 0 0 0 0 0 0 0 [ s ) |
48 Vi buc 169 205 i 139 70 136 79 57 330 1] 0 [{] 1] 0 1] 0 ] e
49 Vo buc 438 855 379 738 347 760 438 ] 1642 0 1] 0 1] 0 0 0 & 0 &
50 Vig bue 165 288 103 170 105 178 27 218 500 1] 0 { 0 ] {
51 Vil buc 228 358 131 223 116 189 177 342 652 1] 0 O 0 ]
52 vi2 buc 24 40 23 43 11 21 15 26 73 0 0 ] i] 0 0 P
33 Vi) buc 209 367 169 REE] 144 77 203 182 125 0 1] 0 0 U] 1] ] 1]
54 vi4 buc 65 130 123 146 83 166 103 206 34 0 1] 0 1] 0 0 0 0 1]
55 Vs bue 153 161 300 101 204 135 pall] 350 [¢] 0 1] i 0 0 4] 1]
56 vz buc 230 131 248 94 161 140 260 395 1] 0 0 1] 0 1] 0
57 VIS8 buc 93 73 128 7 134 63 114 306 [i] 1] 0 L] 0 1] 0
Ele; de sustinere I ] | | |=— 1 1 | ] | q | [ 1
58 Stalpi bue o48 21,765 18.240 31,716 17340 29,790 17,330 29872 74.665 Q 1] [i] 0 1] a /]
59 Stalpi buc al 1,081 849 1,768 849 1.868 991 2,052 3,770 0 0 1] Ji] 0 L] 1] 0 0
60 Stalpi bue o 70 1548 1,333 2,603 1,028 2322 044 1918 4849 0 o 0 0 0 0 0 0 |
61 Stalpi omexa buc Sualps 0 2826 2,171 3,847 1,803 1,983 1,817 1.937 8,617 1] { 0 0 0 0 0 ith 1]
Aibjloace de sembal [ s s | ] ] | 1 I = I 1 =
62 hac Bubani 2,690 2,580 5,300 2,600 3,280 2,650 $.280 10,526 0 0 0 0
63 bue Butoni Lumincsi 2,890 1,397 4,674 2,397 4.674 2440 4,772 10,124 1
64 buc Catadioptrii parapet metal 102,380 51,372 88,774 62.661 111,149 32,050 90,450 268.463
65 buc Catadioptrii parapet beton 9,809 7.768 14,765 6,015 11,546 6,042 11,628 29634
66 buc Console cu trecere pietoni 165 429 752 319 534 415 1,747 1278 |
a7 mi Folii delimitare zong +4.208 4,584 7,368 3,984 6,168 4,605 7410 250
68 buc Conyrj dirijare 1,072 812 1444 6|2 1.044 612 1,044 3,108
69 ml Gatduri metalice dirijare si protectie pictoni 3,220 2,780 7,140 3,280 7.540 3,680 8,74 12,960
70 ml Garduri metalice pliabile 1,180 1,180 4,740 1,180 4,640 9%0 3,540 4,520 4] 1] 1] 0 [1] [1] 0 {! el
il ml Parapet din material plastic 1,160 1,230 2,160 760 1.520 790 1,280 3940 [1] Ji] 1] 1] a 1] 1] 0 o i
72 bue 14,800 14.800 23,860 12,100 17,320 11.400 17,300 53,100 [1] [i] 1] i] 1] 1] 0 ! ] L1}
73 buc 14 14 28 14 36 20 34 62 0 0 1] 0 1] 0 [t] 4 1]
Balize directionale dins matenad plastic cu
4 buc suport de cauciue $i lampa cu Jumind galben
Hentd 664 1,328 514 1,358 564 1.098 518 1,216 2,260 5,000 [t} 0 1] i 0 0 0 Q 1]
75 buc Balize antiorhire 460 3,380 460 2.520 460 3320 460 1.780 1840 11,000 0 o 1] 0 1] 1] )] 1] a
76 buc Stalpi ilumitare 97 168 78 144 77 136 82 155 334 604 1] o 0 Q1 0 [1] L] 1] 1]
77 bue Separator de sens (cu Folie rosie) 70 140 70 140 70 140 70 140 280 560 1] a 0 L] 0 1] 1] )] 1] i}
78 buc Oulinda parabolica 37 99 64 e 61 214 76 2 258 764 1] 1] 1] L] 1] [i] 0 0 1] d kS 1] |
79 bue Indicator ocolire fig D5/D6 cu suport
|veflectorizant (ansamblu reflectorizant) 8BS 170 42 140 35 42 140 204 560 0 0 0 0 1] 0 1] 0 0 i
10 buc Stalpi delimitare cilindrici platic 370 900 230 800 300 310 00 1260 3,780 0 0 0 1] 0 k1] 4 0 0 0
.1 bug Stalpi delimitare cilindrici metal 370 900 280 800 300 310 200 1.260 3,780 0 0 & 1] i} {4 0 0 0 0
82 bue Stalpi delimitare 333 576 186 b 178 163 EL $50 2,024 {0 1} 0 L] ] 0 ] 0 0 1]
83 bue Limitatoare viteza 12 140 72 200 I 71 140 8% 620 0 0 ¢ 1] { ] 0 1] 1] [¢]
24 buc 720 L0 680 2,120 340 680 1,360 A0 6360 {4 0 0 0 O 0 0 0 1]
15 buc 1,230 2490 448 3,290 842 $42 1,690 1362 9,930 { 0 [1] 0 0 0 a ¢} 1]
86 buc [] [ET] 72 140 5 52 104 LT 500 ] 1] ] 1] [ [1] 0 1] 1] 0




